Aktivelemente

STEINEL

Schneidstempel mit konischem Kopf DIN 9861

Schneidstempel mit zylindrischem Kopf DIN 8020

Schneidstempel mit Posaunenhals

Schnellwechsel-Schneidstempel

Drahterodierte Formschneidstempel nach Ihren Zeichnungen und Materialvorgaben
Schneidbuchsen (auf Wunsch mit integrierter Abfallsicherung)
Formschneidbuchsen (auf Wunsch mit integrierter Abfallsicherung)

Schnellwechsel-Schneidbuchsen (auf Wunsch mit integrierter
Abfallsicherung)

Drahterodierte Formschneidmatrizen nach lhren Zeichnungen und Materialvorgaben
Biege- und Pragestempel komplett nach Ihren Zeichnungen

Verschiedene Materialien wie HWS, HSS, Vanadis (PM-Stahl) und Hartmetall

PVD - Beschichtungen

Stempelfihrungsbuchsen

Bohrbuchsen

Auswerferstifte

Aufnahmeplatten flr Schnellwechsel- und Zylinderkopfschneidstempel



Aktivelemente

STEINEL

SZ6013 S76134 S76124 SZ 5500
SZ6014 S76137 S76129 SZ 5600
SZ6015 SZ76138 SZ 5700
SZ6016 SZ 6139
S76028
SZ 6040
S76043
SZ 6046
SZ 6050
SZ 6149 Seite 4.07 SZ60.. Seite 4.08 SZ 6141 Seite4.09 SZ613. Seite4.10 SZ 612. Seite 4.11 SZ5.00 Seite 4.12
SZ5513 S75613 SZ5713 SZ 5300 SZ7 5306 S7 5906
SZ5514 S75614 SZ5714 S7 5308 S7 5908
SZ 5515 S75615 SZ5715 S75310 S75910
SZ 5516 S75616 SZ5716 S75313 S75913
SZ 5528 S7 5628 SZ5728 S75316 S75916
SZ 5540 S7 5640 SZ 5740 S7 5320 S75920
SZ 5543 S7 5643 SZ5743 S7 5325 S75925
SZ 5546 S7 5646 SZ 5746
SZ 5550 SZ 5650 SZ 5750
SZ 5555 SZ 5655 SZ 5755
SZ55.. Seite4.13  SZ56.. Seite4.13  SZ57.. Seite 4.13  SZ 5900 Seite4.14  SZ53.. Seite4.156  SZ59.. Seite 4.15
S7 6706
SZ6710
SZ6713
SZ6716
S7 6720
SZ 6725
SZ 6120 Seite 4.16  SZ 6121 Seite 416  SZ 6126 Seite 4.17  SZ 6700 Seite 4.18  SZ 6210 Seite 4.18  SZ67.. Seite 4.19
SZ 6836
SZ 6840
SZ 6843
SZ 6846
SZ 6850
SZ 6855
SZ68.. Seite 4.20 SZ 6771 Seite 4.21 SZ 6221 Seite 4.21 SZ 6772 Seite 4.22  SZ 6222 Seite4.22 SZ 6773 Seite 4.23
SZ 6223 Seite 4.23  SZ 5470 Seite 4.24  SZ5410 Seite 4.24  SZ 5420 Seite 4.25 SZ5430 Seite 4.25  SZ 5498 Seite 4.26
SZ 5484 Seite 4.27 SZ5485 Seite 4.27 SZ 5442 Seite 4.28 SZ5444 Seite 4.28  SZ5422 Seite 4.29 SZ 5426 Seite 4.29
SZ 5428 Seite 4.30 SZ5424 Seite 4.30 SZ5443 Seite 4.31 SZ 5691 Seite4.32 SZ 6391 Seite4.32  SZ 5693 Seite 4.33
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Aktivelemente STEINEL
SZ 6393 Seite 4.33  SZ5692 Seite 434  SZ 6392 Seite 434  SZ6983/93 Seite4.35 SZ6981/91 Seite4.36 SZ6982/92 Seite 4.37
SZ 6250 Seite 4.38  SZ 6255 Seite 4.39  SZ 6265 Seite 440 SZ 6285 Seite 440 SZ 6266 Seite 441  SZ 6286 Seite 4.41
SZ 6225 Seite4.42  SZ 6229 Seite4.42  SZ 6750 Seite 4.43  SZ 6751 Seite 4.44  SZ 6650 Seite 445  SZ 6753 Seite 4.46
SZ 8455 Seite 4.47  SZ 640. Seite 4.49
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Aktivelemente
mit PVD-Beschichtung

STEEINEL

Langere Lebensdauer lhrer Schneid- und
Umformwerkzeuge durch PVD-Beschichtung

Schneid- und Umformwerkzeuge sind stéandig einer hohen Belastung
ausgesetzt. Die Folgen: Verschleil’ und Korrosion verkirzen die Stand-
zeiten der Teile. Der Einsatz von Beschichtungsverfahren wirkt dem
entgegen. Wir erreichen eine Werkzeugoptimierung durch das ION
BOND-Verfahren: In diesem Prozess wird im Vakuum durch Lichtbo-
genverdampfung Titannitrid (TiN) aus einer Kathode abgeschieden und
auf dem Werkstick niedergeschlagen.

Durch die TIN-Beschichtung lassen sich die Standzeiten von HSS-
Werkzeugen im Vergleich zu unbeschichteten oder dampfangelas-
senen Werkzeugen um 300 bis 800 Prozent erhéhen. In den meisten
Einsatzfallen kdnnen auch die Schnittgeschwindigkeit und der
Vorschub bei spanabhebender Bearbeitung um 30 bis 50 Prozent
steigen. Die Vorteile liegen auf der Hand: betrachtliche Produktivitats-
steigerung bei drastischer Kosteneinsparung.

Zudem erlaubt das ION BOND-Verfahren die Beschichtung aller Eisen-
basiswerkstoffe, da sich das Titannitrid Gber einen weiten Temperatur-
bereich (200-500 Grad) abscheiden lasst: Die Festigkeit, Steifigkeit und
Hérte auch warmebehandelter Werkzeuge wird darum nicht beeintréch-
tigt. Das durch die TiN-Beschichtung verbesserte Oberflachen-Finish
mindert darlber hinaus die Reibung und schiitzt das Werkzeug: So
erhélt das Werkstlick eine deutlich verbesserte Oberflachenfeingestalt.

Innovative Schichtsysteme A B D Futura X.Treme
Schichtmaterial TiN TiCN CrN TIAIN Multilayer TIAIN
Mikroharte (HV 0,05) 2300 3000 1750 3000 3500
Reibwert gegen Stahl (trocken) 0,4 0,4 0,5 0,4 0,4
Schichtdicke (um) 1-2,3-4 1-2,34 1-2, 3-4/10 1-2,3-4 0,5-1,5,1,5-2,5
Max. Anwendungstemperatur °C an Luft 600 400 700 800 800
Schichtfarbe gold-gelb blau-grau silber-grau violett-grau violett-grau
Schichtaufbau Monolayer mehrlagig, gradiert Monolayer Multilayer Monolayer
Eigenschaften Anwendung

A vielseitig einsetzbare Standardschicht

B hohe Harte, gute Zahigkeit

D Korrosions- und Oxidationswiderstand
Futura hohe Warmharte, Oxidationswiderstand
X.Treme hohe Harte, chemische Stabilitat

Stahlbearbeitung, Reduzierung von Reibung

furr Werkzeuge mit hoher mechanischer Beanspruchung,

Stanzen, Umformen, Frasen

Kupferbearbeitung, Halbwarmumformung

fir HSS und HM-Werkzeuge mit hoher thermischer Belastung,
Bohren, Frésen, Drehen, HSC, Trockenbearbeitung

fir HM-Werkzeuge, speziell fir Hartbearbeitung und HSC

Weitere Schichten auf Anfrage.

4.04
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Schneidkrafte STEINEL
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Schneidkraft in Abhangigkeit vom Stempelweg bei
Variation des Schneidspaltes u

Zur Verringerung der Schneidkraft konnen folgende Stempelformen zum Einsatz kommen.
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Schneidkraft-Weg-Verlauf (A) in Abhé&ngigkeit von der
Schneidkantenausbildung (B)

Stand 10.2012 4.05



Wirkprinzip beim STEINEL
Scherschneiden

Schneidstempel

Platine
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U Schneidspalt T+
Butzen
F max
< > F
»
>

| elastische Verformung des Bleches

Il Schneiden des Bleches

Il ReiRBen des Bleches

IV Schwingen von Werkzeug und Maschine
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Schneidstempel SZ 6149 STEINEL

j;‘ Runde Schneidstempel mit Posaunenhals und
f durchgehenden Schaft
‘ R,16 ™
x| } Form D
T
? o 2 T Prazisionsausfiihrung:
Kopf und Schaft nach dem Stauchen einstech-
“ geschliffen.
Bestellbeispiel: Schneidstempel mit
- ‘ Posaunenhals und durchgehendem Schaft
. in HSS Sz 6149
‘ d1 =4 mm, Ldnge 80 mm
> Ergénzung 040 x 080
\ 5 Bestell-Nummer SZ 6149.040 x 080
T
d‘l
HSS Hochleistungs-
Schnellstahl
Schafthérte
HRC 64 + 2 Erganzung
Kopfhérte der Bestell-Nr. mit
HRC50+5 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6149. [ Ix[_1
de d, k02 a f Foz (] Stiick/Normpackung
3,0 4,5 3 1,0 20° 6,5 71 B) 030 x 071
80 x 080
100 x 100
4,0 55 4 1,5 15° 8,0 71 5 040 x 071
80 x 080
100 x 100
5,0 7.0 4 1,5 20° 10,0 71 B 050 x 071
80 x 080
100 x 100
6,0 9,0 4 1,5 30° 10,0 71 5 060 x 071
80 x 080
100 x 100
8,0 11,0 4 1,5 85§ 12,0 71 B 080 x 071
80 x 080
100 x 100
10,0 14,0 4 1,5 40° 15,0 71 3 100 x 071
80 x 080
100 x 100
13,0 17,0 4 1.5 40° 15,0 71 3 130 x 071
80 x 080
100 x 100
16,0 20,0 4 1.5 40° 15,0 71 2 160 x 071
80 x 080
100 100
20,0 25,0 4 1.5 45° 15,0 71 2 200 x 071
80 x 080
100 x 100

Zwischenabmessungen sowie andere Werkstoffe auf Anfrage.
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Schneidstempel SZ 60.. STEINEL

Runde Schneidstempel mit Posaunenhals und
f abgesetztem Schaft

T
R,16 ’i

~ FormC
o o r
! Prazisionsausfiihrung:
| Kopf und Schaft nach dem Stauchen einstech-
de geschliffen.
o | |
_ :é‘ Bestellbeispiel: Schneidstempel mit Posaunen-
hals und abgesetztem Schaft in HSS
SZ 6028
d1 =45 mmm, d2 =8,0mm, Ldnge 71 mm
Ergénzung 045 x 071
- Bestell-Nummer SZ 6028.045 x 071
R. 8 d[1
HSS Hochleistungs-
Schnellstahl Erganzung
Schaftharte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit
Kopfharte HRC 50 = 5 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6013. Ix[J
Bestell-Nr. SZ 6014. C_Ix[CJ
Bestell-Nr. SZ 6015. Ix[J
Bestell-Nr. SZ 6016. Ix[J
Bestell-Nr. SZ 6028. C_Ix[CJ
Bestell-Nr. SZ 6040. Ix[J
Bestell-Nr. SZ 6043. Ix[J
Bestell-Nr. SZ 6046. C_Ix[CJ
Bestell-Nr. SZ 6050. Ix[J
de Stufung  d,. d, k*02 a f ron I I,
1,0-25 0,1 8 4,5 8 1,0 20° 6.5 71 10 S$Z6013.010-025 x 071
80 x 080
100 x 100
1,0-35 0,1 4 5,5 4 1,5 15° 8,0 71 10 SZ6014.010-035 x 071
80 x 080
100 x 100
20-45 0,1 B 7.0 4 1,5 20° 10,0 71 10 SZ 6015.020-045 x 071
80 x 080
100 x 100
25-55 0,1 6 9,0 4 1,5 30° 10,0 71 10 SZ 6016.025-055 x 071
80 x 080
100 x 100
30-75 0,1 8 11,0 4 1,5 &l 12,0 71 13 SZ 6028.030-075 x 071
80 x 080
100 x 100
50-95 05 10 14,0 4 1,5 40° 15,0 71 17 SZ 6040.050-095 x 071
80 x 080
100 x 100
75-125 05 13 17.0 4 1,5 40° 15,0 71 17 SZ 6043.075-125 x 071
80 x 080
100 x 100
10,0-155 0,5 16 20,0 4 1,5 40° 15,0 71 17 SZ 6046.100-155 x 071
80 x 080
100 x 100
150-19,5 0,5 20 25,0 4 1.5 45° 15,0 71 17 SZ 6050.150-195 x 071
80 x 080
100 x 100
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Zapfensenker SZ 6141

0,5x45°

0,5x45°

I2
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0,5x45°

STEINEL

Zapfensenker fiir Schneidstempel mit
Posaunenhals

Werkstoff:
Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl (HSS)

Ausfiihrung:
gehartet, angelassen und feinstgeschliffen
Harte 61-65 HRC

Bestellbeispiel: Zapfensenker flr
Schneidstempel mit Posaunenhals
SZ6141

d1 =4 mm,

Ergénzung 04

Bestell-Nummer SZ 6141.04

Ergdnzung

der Bestell-Nr. mit

Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6141. —

diy dys A1 R 1 L,

3 4,9 8 6,5 5 8,4 03
4 5,9 8 8,0 5 8,8 04
B 7,4 8 10,0 B 9,7 05
6 9,5 8 10,0 5 10,6 06
8 11,5 8 12,0 5 11,2 08
10 14,5 10 15,0 8 15,9 10
13 17,5 10 15,0 8 15,9 13
16 20,5 10 15,0 8 15,8 16
20 25,5 16 15,0 8 16,7 20

Stand 10.2012
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Schneidstempel SZ 613. STEINEL

60°
d DIN 9861, Form D, ISO 6752
3
R.16 R.16 Runde Schneidstempel mit konischem Kopf und
= durchgehendem Schaft
I Prazisionsausfiihrung:
‘ Kopf und Schaft nach dem Stauchen einstech-
n geschliffen
;L ' - Hinweis: Alle Abmessungen in HSS,
‘ CPM und Vanadis 23 Superclean sind auch
l mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.
Bestellbeispiel: Schneidstempel mit ko-
T nischem Kopf und durchgehendem Schaft
R.25 in HSS sz 6139
di=da d, =4 mm, Lénge 80 mm
Erganzung 040 x 080
HWS Hochleistungs- Bestell-Nummer SZ 6139.040 x 080
Werkzeugstahl
12% Chrom Vanadis 23 Superclean CPM pulver- HSS Hochleistungs-
Schafthéarte HRC 62 + 2 pulvermetallurgischer metallurgischer Schnellstahl
Kopfhéarte HRC 50 + 5 Hochleistungs-Schnell- Hochleistungs- Schaftharte HRC 64 + 2
Ausfihrung in HWS stahl Schnellstahl Kopfhéarte HRC 50 + 5 Ergénzung
nur bis Durchmesser Schaftharte HRC 64 + 2 Schafthérte HRC 62 + 2 der Bestell-Nr. mit
6,9 mm Kopfhéarte HRC 50 + 5 Kopfharte HRC 50 = 5 Abmessung
Lange I*05
71 Bestell-Nr. SZ 6134. Bestell-Nr. SZ 6137. Bestell-Nr. SZ 6138. Bestell-Nr. SZ 6139. _JIx 071
80 Bestell-Nr. SZ 6134. Bestell-Nr. SZ 6137. Bestell-Nr. SZ 6138. Bestell-Nr. SZ 6139. [__1x 080
100 Bestell-Nr. SZ 6134. Bestell-Nr. SZ 6139. C——1x 100
d =d,, Stufung d, h*02 Stiick/Normpackung
0.8 1,4 0,92 10 008
0,9 1,6 1,01 10 009
1,0 1,8 1,19 10 010 \ x 071
1.1 1,8 1,11 10 011 x 080
1,2 2,0 1,19 10 012
1,3 2,0 1,11 10 013
1.4 2,2 1,19 10 014
1,5 2,2 1,11 10 015 | x071
1,6 2,5 1,28 10 016 ) x 080
1,7 2,5 1,19 10 017
1,8 2,8 1,37 10 018
1,9 2,8 1,28 10 019
2,0 3.0 1,37 10 020
2,1 3.2 1,45 10 021 \ x071
2,2 3.2 1,37 10 022 [ x080
2,3-25 0,1 3,5 1,37 10 023 - 025
26-29 0,1 4,0 1,54 10 026 - 029
3,0-3,4 0,1 4,5 1,54 5 030-034 ")
3,56-3.9 0,1 5,0 1,54 B) 035 -039
4,0-4,4 0,1 5,5 1,63 5 040 - 044
4,5-4,9 0,1 6,0 1,63 B 045 - 049
50-54 0,1 6.5 1,63 5 050 - 054
55-59 0,1 7.0 1,71 B 055 - 059
6,0-6,4 0,1 8,0 2,06 5 060 - 064
6,5-6,9 0,1 9,0 3,17 B 065 - 069
7.0-74 0,1 9,0 2,73 5 070-074
75-79 0,1 10,0 3,17 B 075-079
8,0-84 0,1 10,0 2,73 5 080 - 084
8,5-8,9 0,1 11,0 3,17 D) 085-089 | x071
9,0-9,4 0,1 11,0 2,73 5 090-094 ) x 080
9,56-9,9 0,1 12,0 3,17 B 095-099 | x100
10,0 12,0 2,73 5 100
10,5 13,0 3,17 B 105
11,0 13,0 2,73 5 110
11,5 14,0 3,17 3 115
12,0 14,0 2,73 3 120
12,5 15,0 3,17 3 125
13,0 15,0 2,73 3 130
13,5 16,0 3,67 3 135
14,0 16,0 3,23 3 140
14,5 17,0 3,67 3 145
15,0 17,0 3,23 3 150
15,5 18,0 3,67 3 155
16,0 18,0 3,23 3 160
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Schneidstempel SZ 6124, SZ 6129

60°
Xe) d3
< —
2 Rz16
<
d
A4
- -
N
@
13
R S
N \Rz25
o
d1
[©0,01A
HWS Hochleistungs- HSS Hochleistungs-

STEINEL

DIN 9861, Form C, ISO 9181

Runde Schneidstempel mit konischem
Kopf und abgesetztem Schaft

Prazisionsausfiihrung:
Kopf und Schaft nach dem Stauchen
einstechgeschliffen.

Hinweis: Alle Abmessungen in HSS sind auch
mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.

Bestellbeispiel: Schneidstempel mit
konischem Kopf und abgesetztem Schaft
in HWS sz 6124

d1 =1,5mm, Ldnge 71 mm

Ergénzung 015 x 71

Bestell-Nummer SZ 6124.015 x 71

Werkzeugstahl Schnellstahl
12% Chrom Schaftharte HRC 64 + 2 Ergénzung
Schafthérte HRC 62 + 2 Kopfhéarte HRC 50 + 5 der Bestell-Nr. mit
Kopfharte HRC 50 + 5 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6124. Bestell-Nr. SZ 6129. Ix[J
die Stufung dy6 d, h*02 1*05 Stiick/Normpackung
0,5-1,5 0,1 2,0 3,0 1,37 71 10 005-015x 71
80 10 005-015 x 80
1,6-29 0,1 3,0 4,5 1,80 71 5 016-029 x 71
80 5 016 - 029 x 80

Bitte beachten Sie:

Wenn Material HWS nicht ab Lager lieferbar ist, wird HSS geliefert (gilt flir SZ 6124 / SZ 6134).

Schneidstempel SZ 6138 (Material CPM) Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Schneidstempel SZ 6137 (Material Vanadis 23 Superclean) sind nur in den folgenden

Stufungen ab Lager lieferbar:

@ 1,0-10,0mm
@10,0-16,0 mm

0,5 steigend.
1,0 steigend.

Zwischenabmessungen auf Anfrage.

Stand 10.2012
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Schneidstempel SZ 5500, SZ 5600, SZ 5700 STEEINEL

d3 1SO 8020, Form A

25 Runde Schneidstempel mit zylindrischem Kopf
vé‘ und durchgehendem Schaft

O
/963 Prazisionsausfiihrung

<
\9

Hinweis: Alle Abomessungen in HSS und
Vanadis 23 Superclean sind auch mit TIN-Be-
- schichtung kurzfristig lieferbar.

Bestellbeispiel: Schneidstempel mit zylin-
drischem Kopf und durchgehendem
Schaft in HWS Sz 5500

d, =8,0mm, Ldnge 71 mm

Erganzung 080 x 071

i

/A Bestell-Nummer SZ 5500.080 x 071
di=d 25
1 2
HWS Hochleistungs- HSS Hochleistungs- Vanadis 23 Superclean
Werkzeugstahl Schnellstahl pulvermetallurgischer
12% Chrom Schaftharte Hochleistungs-Schnellstahl
Schaftharte HRC64 +2 Schaftharte
HRC 62 + 2 Kopfharte HRC 64 + 2 Ergénzung
Kopfhérte HRC50+5 Kopfhéarte der Bestell-Nr. mit
HRC50 + 5 HRC50 + 5 Abmessung
Bestell-Nr. $Z 5500. Bestell-Nr. $Z 5600. Bestell-Nr. SZ 5700. JIx[J
ds d, k*025 [+05 Stiick/Normpackung
3,0 5 3 63 5 030 x 063
71 5 x 071
80 5 x 080
4,0 6 3 63 5 040 x 063
71 5 x 071
80 5 x 080
5,0 8 5 63 5 050 x 063
71 5 x 071
80 5 x 080
90 5 x 090
6,0 9 5 63 15 060 x 063
71 5 x 071
80 5 x 080
90 5 x 090
100 b x 100
8,0 11 5 63 3 080 x 063
71 3 x 071
80 3 x 080
90 8 x 090
100 3 x 100
10,0 13 5 63 8 100 x 063
71 3 x 071
80 3 x 080
90 3 x 090
100 3 x 100
13,0 16 5 71 3 130 x 071
80 3 x 080
90 3 x 090
100 8 x 100
16,0 19 5 71 3 160 x 071
80 8 x 080
90 3 x 090
100 3 x 100
20,0 23 5 80 2 200 x 080
90 2 x 090
100 2 x 100
25,0 28 [5 80 2 250 x 080
90 2 x 090
100 2 x 100
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Schneidstempel SZ 55.., SZ 56.., SZ 57.. STEINEL

dj ISO 8020, Form B
25

Runde Schneidstempel mit zylindrischem Kopf
NS und abgesetztem Schaft
/653

Prazisionsausfiihrung

Hinweis: Alle Abmessungen in HSS und
Vanadis 23 Superclean sind auch mit TIN-
Beschichtung kurzfristig lieferbar.

Bestellbeispiel: Schneidstempel mit
zylindrischem Kopf und abgesetztem Schaft
in HSS 825628
o 7 /ZAS d, =4,5mm, d, =8,0mm, Lange 71 mm

dr Erganzung 045 x 071
Bestell-Nummer SZ 5628.045 x 071

63
o
Y

HWS Hochleistungs- HSS Hochleistungs- Vanadis 23 Superclean
Werkzeugstahl Schnellstahl pulvermetallurgischer
12% Chrom Schafthéarte HRC 64 + 2 Hochleistungs-
Schafthérte HRC 62 + 2 Kopfhéarte HRC 50 + 5 Schnellstahl Erganzung
Kopfhéarte HRC 50 + 5 Schafthérte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit
Kopfharte HRC 50 = 5 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5513. Bestell-Nr. SZ 5613. Bestell-Nr. $Z 5713. Y —
Bestell-Nr. SZ 5514. Bestell-Nr. SZ 5614. Bestell-Nr. SZ 5714. Ix[ ]
Bestell-Nr. SZ 5515. Bestell-Nr. SZ 5615. Bestell-Nr. SZ 5715. Ix[1]
Bestell-Nr. SZ 5516. Bestell-Nr. SZ 5616. Bestell-Nr. SZ 5716. Ix[ ]
Bestell-Nr. $Z 5528. Bestell-Nr. $Z 5628. Bestell-Nr. §Z 5728. C_JIx[J
Bestell-Nr. SZ 5540. Bestell-Nr. SZ 5640. Bestell-Nr. SZ 5740. Y —
Bestell-Nr. SZ 5543. Bestell-Nr. SZ 5643. Bestell-Nr. SZ 5743. Ix[ ]
Bestell-Nr. SZ 5546. Bestell-Nr. SZ 5646. Bestell-Nr. SZ 5746. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 5550. Bestell-Nr. SZ 5650. Bestell-Nr. SZ 5750. CIx[C
Bestell-Nr. SZ 5555. Bestell-Nr. SZ 5655. Bestell-Nr. SZ 5755. [ Ix[]
d1i " Stufung d, . d, k025 1*05 |1"°'5 Stiick/Normpackung
1,0- 25 0,1 3 5) 3 71 10 8 S$Z5513./SZ5613./SZ5713. 010 - 025 x 071
80 3 x 080
1,0- 35 0,1 4 6 8 71 10 8 S$Z5514./SZ5614./SZ5714. 010 - 035 x 071
80 3 x 080
20- 45 0,1 B 8 ) 71 10 8 S$2Z5515./SZ 5615./SZ 5715. 020 — 045 x 071
80 3 x 080
25- 55 0,1 6 9 B 71 10 3 S$Z5516./SZ5616./SZ 5716. 025 — 055 x 071
80 3 x 080
90 8 x 090
100 3 x 100
30- 75 0,1 8 11 B 71 13 8 S$2 5528./SZ 5628./SZ 5728. 030 - 075 x 071
80 3 x 080
90 3 x 090
100 3 x 100
50- 95 0,1 10 13 5 71 17 3 SZ 5540./SZ 5640./SZ 5740. 050 - 095 x 071
80 3 x 080
90 8 x 090
100 3 x 100
75-125 0,1 13 16 B) 71 17 3 SZ5543./SZ5643./SZ 5743. 075 - 125 x 071
80 3 x 080
90 8 x 090
100 3 x 100
10,0-15,5 0,1 16 19 B 80 17 2 SZ5546./SZ 5646./SZ 5746. 100 — 155 x 080
90 2 x 090
100 2 x 100
15,0-19,5 0,5 20 23 5 80 17 2 $Z5550./SZ 5650./SZ 5750. 150 — 195 x 080
90 2 x 090
100 2 x 100
20,0-24,5 0,5 25 28 B) 80 17 2 SZ 5555./SZ 5655./SZ 5755. 200 — 245 x 080
90 2 x 090
100 2 x 100
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Schneidstempel SZ 5300, SZ 5900 STEINEL

ds
1SO 8020, Form E
X
N Ht- Runde Schneidstempel mit Abdrickstift, zylin-
S i.*‘l drischem Kopf und durchgehendem Schaft
& %
Iﬁfl 11001 Prazisionsausfiihrung
[ra)
I;‘%} Hinweis: Alle Abomessungen in HSS und
}D :f" CPM sind auch mit TIN-Beschichtung
[« b - L
] kurzfristig lieferbar.
151
il o . . i
il Bestellbeispiel: Schneidstempel mit Abdrick-
',= stift, zylindrischem Kopf und durchgehendem
Schaft in HSS Sz 5900
d1 =8,0 mm, Lange 80 mm
ds Erganzung 080 x 080
B d Bestell-Nummer Sz 5900.080 x 080
CPM pulvermetallur- HSS Hochleistungs-
gischer Hochleistungs- Schnellstahl
Schnellstahl Schaftharte
Schaftharte HRC 64 + 2
HRC 62 + 2 Kopfhérte Ergdnzung
Kopfhéarte HRC50+5 der Bestell-Nr. mit
HRC50 + 5 Abmessung
Bestell-Nr. $Z 5300. Bestell-Nr. $Z 5900. JIx[J
d, s d d, K025 1405
6,0 9 0.8 B 71 060 x 071
80 x 080
90 x 090
100 x 100
8,0 11 1,2 B 71 080 x 071
80 x 080
90 x 090
100 x 100
10,0 13 1,5 5 71 100 x 071
80 x 080
90 x 090
100 x 100
13,0 16 1,5 5 71 130 x 071
80 x 080
90 x 090
100 x 100
16,0 19 2,0 5 71 160 x 071
80 x 080
90 x 090
100 x 100
20,0 23 2,5 5 80 200 x 080
90 x 090
100 x 100
25,0 28 2,5 5 80 250 x 080
90 x 090
100 x 100
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Schneidstempel SZ 53.., SZ 59..

25

/653

S

25

STEINEL

1SO 8020, Form F

Runde Schneidstempel mit Abdriickstift,
zylindrischem Kopf und abgesetztem Schaft

Prazisionsausfiihrung

Hinweis: Alle Abmessungen in HSS und
CPM sind auch mit TIN-Beschichtung
kurzfristig lieferbar.

Bestellbeispiel: Schneidstempel mit Abdriick-
stift, zylindrischem Kopf und abgesetztem
Schaft in HSS Sz 5906

dy d1 =2,7mm, d2:6,0 mm, Ldnge 80 mm
Ergénzung 027 x 080
d Bestell-Nummer SZ 5906.027 x 080
Lieferzeit auf Anfrage
CPM pulvermetallur- HSS Hochleistungs-
gischer Hochleistungs- Schnellstahl
Schnellstahl Schafthérte HRC 64 + 2 Erganzung
Schaftharte HRC 62 + 2 Kopfharte HRC 50 + 5 der Bestell-Nr. mit
Kopfharte HRC 50 + 5 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5306. Bestell-Nr. SZ 5906. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 5308. Bestell-Nr. SZ 5908. [ Ix[]
Bestell-Nr. $Z 5310. Bestell-Nr. $Z 5910. JIx[J
Bestell-Nr. $Z 5313. Bestell-Nr. $Z 5913. JIx[J
Bestell-Nr. $Z 5316. Bestell-Nr. $Z 5916. [ Ix[]
Bestell-Nr. $Z 5320. Bestell-Nr. SZ 5920. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 5325. Bestell-Nr. SZ 5925. JIx[J
d1i6 Stufung d2m5 d3 d4 k+0,25 |+0,5 |1+0,5
1,6- 59 0,1 6 9 0,8 5 71 10 SZ5306./SZ 5906. 016 - 059 x 071
80 016 x 080
90 016 x 090
100 016 x 100
25- 79 0,1 8 1 1,2 5 71 13 SZ5308./SZ 5908. 025 - 079 x 071
80 025 x 080
90 025 x 090
100 025 x 100
50- 9,9 0,1 10 13 1.5 5) 71 17 $2Z5310./SZ 5910. 050 - 099 x 071
80 050 x 080
90 050 x 090
100 050 x 100
6,0-12,9 0,1 13 16 1,5 B) 71 17 S$Z5313./SZ5913. 060 - 129 x 071
80 060 x 080
90 060 x 090
100 060 x 100
8,0-15,9 0,1 16 19 2,0 5) 71 17 S$Z5316./SZ5916. 080 - 159 x 071
80 080 x 080
90 080 x 090
100 080 x 100
12,0-19,5 0,5 20 23 2,5 B) 80 17 S$Z5320./SZ 5920. 120 - 195 x 080
90 120 x 090
100 120 x 100
16,5-24,5 0,5 25 28 2,5 5 80 17 S$Z 5325./SZ 5925. 165 - 245 x 080
90 165 x 090
100 165 x 100

Stand 10.2012
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Schnellwechsel-Aufnahmehiilsen SZ 6120 STEEINEL

#13hs Runde Schnellwechsel-Aufnahmehiilsen mit

durchgehendem Schaft

Werkstoff: Stahl 1.0503 (C 45)
vergltet auf 800 N/mm?

. E)

P> = -
A/
o-

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Aufnahmehdil-
se mit durchgehendem Schaft Sz 6120

Lange | =80 mm

Erganzung 80

Bestell-Nummer SZ 6120.80

Ergénzung

der Bestell-Nr. mit

Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6120. —

| L dg mit Zylinderstift SZ 7900

63 53 8 6 x 36 63
71 61 8 6x45 Al
80 70 8 6 x 55 80

Schneidstempel SZ 6121

Runde Schneidstempel mit konischem Kopf und
abgesetztem Schaft fiir Aufnahmehiilsen

d3 passend zu Aufnahmehdlsen SZ 6120 und
e SZ6126

Werkstoff: HWS Hochleistungs-Werkzeugstahl
12% Chrom, Schaftharte HRC 62 + 2,

QC
0,5
30%03 <]§

A d, Kopfharte HRC 52 = 3
60°
v Bestellbeispiel: Schneidstempel mit
S\[>- o~ konischem Kopf und abgesetztem Schaft
o /A Sz 6121
di 25 d, = 2,56 mm, Lange 30 mm
Ergdnzung 025 x 030
m Bestell-Nummer SZ 6121.025 x 30
Ergdnzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6121. JIx[J
die Stufung d, e d, Stick/Normpackung
2,0-4,0 0,1 4 B2 5) 020 - 040 x 30
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Aufnahmehiilse SZ 6126

/R16

I x
L
By
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A s
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in
e
x
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sze121” | | w7

[GI001[A]

R.6.3

STEINEL

Runde Aufnahmehiilsen mit zylindrischem Kopf
und durchgehendem Schaft

Werkstoff: Stahl 1.0503 (C 45)
vergltet auf 800 N/mm?

Bestellbeispiel: Aufnahmehlse mit
zylindrischem Kopf und durchgehendem
Schaft Sz 6126

Lange | =63 mm

Ergénzung 63

Bestell-Nummer Sz 6126.63

Ergdnzung

der Bestell-Nr. mit

Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6126. —

| I, k+0-25 mit Zylinderstift SZ 7900

63 53 5 6 x 36 63
71 61 5 6 x45 Al
80 70 5 6 x 55 80

Stand 10.2012 4.17



Schnellwechsel-Schneidstempel SZ 6700 STEINEL

A2, DIN ISO 10071
2%
| Runde Schnellwechsel-Schneidstempel
mit durchgehendem Schaft
[ Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Schneid-
AY stempel mit durchgehendem Schaft in HWS
SZ 6700
ds d, =6,0mm, Ldnge 71 mm
§[> Ergdnzung 060 x 71
c ‘ - Bestell-Nummer SZ 6700.060 x 71
’ HWS Hochleistungs-
Werkzeugstahl Ergénzung
' /A 12% Chrom der Bestell-Nr. mit
25 Schafthérte HRC 62 + 2 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6700. CJIx[
dyes dg d+0s Stiick/Normpackung
6,0 6 63 B) 060 x 63
71 5 x71
80 B) x 80
10,0 8 63 5 100 x 63
71 B) x71
80 5 x 80
13,0 8 63 B) 130 x 63
71 5 x71
80 B) x 80
16,0 8 71 3 160 x 71
80 8 x 80
20,0 8 80 3 200 x 80
25,0 8 80 3 250 x 80
Schnellwechsel-Schneidbuchsen SZ 6210
Schnellwechsel-Schneidbuchsen rund
mit kegeliger Schneidbohrung
dy (auf Wunsch auch zylindrisch lieferbar)
30’ .
= Werkstoff: H/VS Hochleistungs-Werkzeug-
‘YJ/\\ % O.g stahl 12% Chrom, Héarte HRC 60 +2
\__‘J_):_:rj_ Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
L. und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.
44—\. ~
B ™~ M
P = Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Schneidbuch-
S /] $8 se rund SZ 6210
d,=85mm, 32mmlang
ds Ergdnzung 085 x 32
Bestell-Nummer SZ 6210.085 x 32
©#001A |—~ d2
Ergdnzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6210. JIx[J
d1”3 Stufung dye d, 1,
20- 39 0,1 16 6 29 020 - 039 x 32
4,0- 7,9 0,1 20 10 28 040-079 x 32
8,0- 99 0,1 25 14 28 080 -099 x 32
10,0-11,5 0,5 25 14 28 100-115x32
12,0-15,5 0,5 32 18 27 120 - 155 x 32
16,0-19,5 0,5 42 22 26 160 - 195 x 32
20,0-25,0 1,0 42 28 26 200 - 250 x 32
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Schnellwechsel-Schneidstempel SZ 67..

d2

STEINEL

Runde Schnellwechsel-Schneidstempel
mit abgesetztem Schaft

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Schneid-
stempel mit abgesetztem Schaft in HWS

d,=85mm,d,=10mm, |=80mm
Erganzung 085 x 80
Bestell-Nummer SZ 6710.085 x 80

Ll .
o
1
A
[©0,01]A]
HWS Hochleistungs-
Werkzeugstahl
12% Chrom Erganzung
Schaftharte der Bestell-Nr. mit
HRC 64 + 2 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6706. [ Ix[]
Bestell-Nr. SZ 6710. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6713. C_JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6716. [ Ix[]
Bestell-Nr. SZ 6720. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6725. JIx[J
d“_6 Stufung d295 I |+05 Stiick/Normpackung
25- 45 0,1 6 13 63 5) SZ 6706.025 - 045 x 63
71 5 x71
80 B x 80
50- 55 0,1 6 13 63 5 SZ 6706.050 - 055 x 63
71 B) x71
80 5 x 80
50- 5,5 0,1 10 13 63 B SZ 6710.050 - 055 x 63
71 5 x71
80 B) x 80
6,0- 6,5 0,1 10 13 63 5 SZ 6710.060 - 065 x 63
71 B x71
80 5 x 80
70- 75 0,1 10 13 63 5) S$Z6710.070-075 x 63
71 5 x71
80 B) x 80
8,0- 85 0,1 10 13 63 5 SZ 6710.080 - 085 x 63
71 B x71
80 5 x 80
6,0- 6,5 0,1 13 13 71 B SZ 6713.060 - 065 x 71
80 5 x 80
7,0-12,0 0,5 13 13 71 B S$Z6713.070-120x 71
80 5 x 80
12,0-15,5 0,5 16 13 71 3 S$Z26716.120- 155 x 71
80 3 x 80
16,0-19,5 0,5 20 13 80 8 SZ6720.160 — 195 x 80
20,0-24,5 0,5 25 13 80 3 SZ 6725.200 - 245 x 80

Stand 10.2012
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Schnellwechsel-Schneidstempel SZ 68..

_al

STEEINEL

DIN ISO 10071

Runde Schnellwechsel-Schneidstempel
mit Abdrickstift und abgesetztem Schaft

Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Schneid-
stempel mit Abdrickstift und abgesetztem
Schaft Sz 6836

d, =3,4mm, Lange 80 mm

Ergdnzung 034 x 80

Bestell-Nummer SZ 6836.034 x 80

[©I0,01A]
HWS Hochleistungs-
Werkzeugstahl
12% Chrom Erganzung
Schafthérte der Bestell-Nr. mit
HRC 64 +2 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6836. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6840. C_JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6843. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6846. JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6850. C_JIx[J
Bestell-Nr. SZ 6855. JIx[J
d1is Stufung d295 d, d " l
25- 6,0 0,1 6 0.8 6 80 13 SZ 6836.025 - 060 x 80
5,0-10,0 0,1 10 1,5 8 80 13 SZ 6840.050 - 100 x 80
6,0-13,0 0.1 13 1,5 8 80 17 SZ 6843.060 — 130 x 80
8,0-16,0 0,1 16 2,0 8 80 17 SZ 6846.080 — 160 x 80
10,0-20,0 0,1 20 2,5 8 80 17 SZ 6850.100 — 200 x 80
12,0-25,0 0,1 25 2,5 8 80 17 SZ 6855.120 - 250 x 80
4.20 Stand 10.2012



Schnellwechsel-Schneidstempel SZ 6771

dy
25

\'

N
T
e I
s| | 3

|

i

o
B
I

|
)

o
o = 45°

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Formschneid-
stempel quadratisch, in HWS Sz 6771
d,=13mm,a=4,5mm, | =80 mm, a=45°
Ergénzung 13.075 x 80.45

Bestell-Nummer SZ 6771.16.075 x 80.45

STEINEL

DIN ISO 10071

Schnellwechsel-Formschneidstempel
quadratisch

Werkstoff:

HWS Hochleistungs-Werkzeugstahl,
12% Chrom,

Schaftharte HRC 62 + 2.

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

MaRe a x b frei nach Wahl,
Diagonalmal$ jedoch max. d, -0,2 mm.

Lange 80 mm, andere Langen maoglich.

Erganzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6771. J.JIx80.[]
e d295 d5 a o
1,6- 4.1 6 6 06._1x80..1
2,0- 6,9 10 8 10.Ix 80..1
2,6- 9,0 13 8 13.1x80.]
3,2-111 16 8 16._1x80.1
4,0-14,0 20 8 20.Ix80.1
50-17,5 25 8 25 _1x80.1

Schnellwechsel-Schneidbuchsen SZ 6221

Ty d2
Y sy
= B
i
i o 8
L)
e i
dg

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Formschneid-
buchse quadratisch, in HWS Sz 6221

d2 =25mm,a=4,8mm, a =90°

Ergénzung 25.048.90

Bestell-Nummer SZ 6221.25.048.90

Stand 10.2012

Schnellwechsel-Formschneidbuchsen
quadratisch

Werkstoff:

HWS Hochleistungs-Werkzeugstahl,
12% Chrom,

Schaftharte HRC 60 + 2.

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Male a frei nach Wahl,
Diagonalmal$ jedoch max. d, — 1,0 mm.

Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.

Ergdnzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung

Bestell-Nr. SZ 6221. ..

a" Ahe d, I

1.6- 35 16 6 29 16. 1]
2,0- 63 20 10 28 2011
256- 91 25 14 28 2511
3,2-12,0 32 18 27 32101
4,0-14,8 42 22 26 42 1]
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Schnellwechsel-Schneidstempel SZ 6772

0,63
80+0 5

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Formschneid-
stempel rechteckig, in HWS Sz 6772
d,=13mm,a=45mm,b=75mm,
|=80mm, a=0°

Erganzung 13.045 x 075 x 80.00
Bestell-Nummer SZ 6772.13.045 x 075 x 80.00

DIN ISO 10071

Schnellwechsel-Formschneidstempel
rechteckig

Werkstoff:

HWS Hochleistungs-Werkzeugstahl,
12% Chrom,

Schaftharte HRC 62 + 2.

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

MaRe a x b frei nach Wahl,
Diagonalmal$ jedoch max. d, - 0,2 mm.

Lange 80 mm, andere Langen maoglich.

Ergénzung

der Bestell-Nr. mit

Abmessung

Bestell-Nr. SZ 6772. C.COxCx80.01
e bks d295 d5 a b o
1.6- 54 2,0- 55 6 6 06.1x[Ix80.1
2,0- 93 25- 95 10 8 10.1x[x 80.1
25-12,3 32-125 13 8 13.0x[C0x 80.1
3,2-15,2 4,0-15,4 16 8 16.__Ix[1x80.1
4,0-19,1 5,0-19,3 20 8 20.Ix[CIx80.1
5,0-23,9 5,0-24,2 25 8 25 Ix[Ix80.]

Schnellwechsel-Schneidbuchsen SZ 6222

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Formschneid-
buchse rechteckig, in HWS Sz 6222
d,=16mm,a=25mm,b=35mm, a=90°
Ergdnzung 16.025 x 035.90

Bestell-Nummer SZ 6222.16.025 x 035.90

4.22

Schnellwechsel-Formschneidbuchsen
rechteckig

Werkstoff:

HWS Hochleistungs-Werkzeugstahl,
12% Chrom,

Schaftharte HRC 60 + 2.

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Mal3e a x b frei nach Wahl,
DiagonalmaR jedoch max. d, - 1,0 mm.

Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.

Ergdnzung

der Bestell-Nr. mit

Abmessung

Bestell-Nr. SZ 6222. . CO0xC.0J

H8 H8

a b dys d, [ a b a
1,6- 45 2,0- 4,7 16 6 29 16 Ix[1]
2,0- 86 25- 87 20 10 28 20 Ix[1
2,5-12,6 32-12,7 25 14 28 25 1x1O1
32-16,5 4,0-16,6 32 18 27 32 1x1O
4,0-20,3 5,0-20,6 42 22 26 42 1x1O]

Stand 10.2012
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Schnellwechsel-Schneidstempel SZ 6773

dy
25
™ =3
AR
0,63 0563
03 S 'J/<m B

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Formschneid-
stempel oval, in HWS Sz 6773
d=13mm,a=4,5mm,b=75mm,
|=80mm, a=0°

Ergdnzung 13.045 x 075.80.00
Bestell-Nummer Sz 6773.13.045 x 075.80.00

STEINEL

DIN ISO 10071

Schnellwechsel-Formschneidstempel
oval

Werkstoff:

HWS Hochleistungs-Werkzeugstahl,
12% Chrom,

Schaftharte HRC 62 + 2.

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Mafe a x b frei nach Wahl.

Lange 80 mm, andere Langen maoglich.

Ergénzung

der Bestell-Nr. mit

Abmessung

Bestell-Nr. SZ 6773. . IxCIx80.J
ag bks d295 d5 a b o
1.6- 54 2,0- 56 6 6 06.__Ix[Ix80.]
2,0- 95 25- 96 10 8 10 JIx[Ix 80.C]
26-12,5 32-12,6 13 8 13 Ix[Ix80.1
32-155 4,0-15,6 16 8 16._Ix[1x80.1
4,0-19,5 50-19,6 20 8 20._Ix[Ix80.]
50-24,5 50-24,6 25 8 25 Ix[Ix80.]

Schnellwechsel-Schneidbuchsen SZ 6223

. d
T 2
LA 0,63
v 7
oA
o
. N @
) ! -
« |
S !
dg
28

Bestellbeispiel: Schnellwechsel-Formschneid-
buchse oval, in HWS Sz 6223
d,=16mm,a=25mm,b=35mm, a=90°
Ergénzung 16.025 x 035.90

Bestell-Nummer SZ 6223.16.025 x 035.90

Stand 10.2012

Schnellwechsel-Formschneidbuchsen
oval

Werkstoff:

HWS Hochleistungs-Werkzeugstahl,
12% Chrom,

Schaftharte HRC 60 + 2.

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Mafe a x b frei nach Wahl.

Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.

Erganzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6223. O.OOxC1.0
H8 H8
a b dy6 d, L a b «
1.6- 49 2,0- 50 16 6 29 16.Ix 1]
2,0- 89 25- 90 20 10 28 20.Ix[1
2,6-12,9 3,2-13,0 25 14 28 25 Ix1O
32-16,9 4,0-17,0 32 18 27 32 Ix1O
4,0-20,9 5,0-21,0 42 22 26 42 Ix1]
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Aufnahmeplatten SZ 5470 STEINEL

da @ 66

©
VAL } ! Aufnahmeplatten Polygonform
Lo I fiir Schnellwechsel-Schneidelemente
~ \ R8s 3k n Leichte Ausfilhrung
® & [
: / : ...[ Werkstoff:
\im T T w Kaltarbeitsstahl
o dz e Druckplatte gehartet 60+/~3 HRC
as Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5
:% i/’+\\‘ Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.
R N\, K
N\, T Q Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte Polygonform
D - 490 -—% o fur Schnellwechsel-Schneidelemente Sz 5470
a N/ iy 3 d2 = 16 mm
\ ‘}\ Ergénzung 16
\ s Bestell-Nummer SZ 5470.16
az
as
R=a-as a4
as B,
a Ergénzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5470. CJ  Ausfithrung
d, a b DK a,"0%% a a %% o a. b0 p 40 g ¢ Dig Stempelaufnahmek_)ohrung d, Wird 2u den
Stiftbohrungen 6 G6 mit einer Genauigkeit
10 435 410 8 7.5 19,06 26,92 34,0 10 9,0 11,12 6 90 9 10 von + 0,005 mm gefertigt.
13 495 485 8 65 19.05 2997 370 12 120 14.27 6 90 9 13 Damit ist die Austauschbarkeit der Aufnahme-
16 526 5156 8 6,0 19,06 31,76 385 13 13,6 15,87 6 90 9 16 platte auch zu anderen Polygon-Ausfihrungen
20 59,0 56,5 8 5,0 19,06 33,63 42,0 14 16,5 17,47 6 11,0 11 20 gewdhrleistet
25 685 645 8 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 6 13,6 13 25
32 685 645 8 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 6 136 13 32%)

*) Bei GroRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Aufnahmeplatten SZ 5410

063 Aufnahmeplatten quadratisch

ds ds

fiir Schnellwechsel-Schneidelemente
mittige Aufnahmebohrung
Leichte Ausflihrung

60

Werkstoff:

Kaltarbeitsstahl

Druckplatte gehartet 60+/-3 HRC
Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5

/521

bo.b Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.
N Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte quadratisch
{} ‘\/>) fur Schnellwechsel-Schneidelemente,
/“\\E‘-/ a mittige Aufnahmebohrung Sz 5410
Ly Vo, W, AR d. =20 mm
T QT 2=
//\\\ T/ ~ Erganzung 20
’\\\ /7 \H Erganzung  Bestell-Nummer $25410.20
s ! der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5410. — Ausfithrung
H6 +0,005 Die Stempelaufnahmebohrung d, wird zu den
d, a b Aime dg Y : T 2. :
Stiftbohrungen d, mit einer Genauigkeit von
6 45 13 8 9 9 06 10,005 mm gefertigt.

10 45 13 8 9 9 10 Damitist die Austauschbarkeit der Aufnahme-
13 45 13 8 9 9 13 platte gewéhrleistet.
16 45 13 8 9 9 16
20 56 16 10 11 11 20
25 63 20 10 13,5 13 25
32 63 20 10 133 13 32%)

*) Bei Grofke 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
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Aufnahmeplatten SZ 5420 STEINEL

5‘? Aufnahmeplatten rechteckig
ds ds o8 fiir Schnellwechsel-Schneidelemente
053 Leichte Ausfliihrung
2 NN : jo
{B‘i /c%a - Werkstoff:
A X g2 e - Kaltarbeitsstahl
1 i /i Druckplatte gehéartet 60+/-3 HRC

dz (L Fopis/i00- Stempelplatte nitriert 550 - 650 HV5

a Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.

Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte rechteckig
= fr Schnellwechsel-Schneidelemente SZ 5420

RN
1) E//\Iw\{%}K%\KDJ = d, =16mm
}—-— EA "’A‘Aﬂé/é__\wﬂ\ = —‘T Ergénzung 16
'%7\ ¥ W Bestell-Nummer Sz 5420.16
\
dz 25
Ergénzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5420. CJ  Ausfithrung
d" a b a, a,20005 p 20005 dys s K t, Di_e Stempelaufnahmebohrung d, \_/vird_zu den
Stiftbohrungen d, mit einer Genauigkeit von
6 7% 32 60 25 9 7 8 9 16 9 06 4+ 0,005 mm gefertigt. Damit ist die Aus-
10 7% 32 60 25 9 7 8 9 16 9 10 tauschbarkeit der Aufnahmeplatte gewahr-
13 75 32 60 25 9 7 8 9 16 9 13 leistet.
16 75 32 60 25 9 7 8 9 16 9 16
20 85 40 63 28 11 9 10 11 20 11 20
25 85 40 63 28 11 9 10 11 20 11 25
32 100 56 72 30 17 14 10 13,5 28 13 32%)
*) Bei GroRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
Aufnahmeplatten SZ 5430
Aufnahmeplatten rund
fiir Schnellwechsel-Schneidelemente
@_D Werkstoff:
e Kaltarbeitsstahl
0'66/ Druckplatte gehartet 60+/-3 HRC
N Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5
ol
& 063 Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte rund fir
V/ Schnellwechsel-Schneidelemente SZ 5430
© d,=25mm
/(%3 Ergdnzung 25
Bestell-Nummer Sz 5430.25
Ergénzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5430. —
dZHG d3h6 d4 d5
6 40 45 - 06
10 40 45 - 10
13 40 45 - 13
16 40 45 6 16
20 50 56 10 20
25 50 56 14 25
32 56 63 18 32
42 67 75 26 42

*) Bei Groflie 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
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Kugelheber SZ 5498 STEINEL

Kugelheber fiir Aufnahmeplatten Bestellbeispiel: Kugelheber fir Aufnahme-
platten SZ 5498

Werkstoff: Griff aus Baustahl briniert, Zylin-

derstift aus Werkzeugstahl briniert. Bestell-Nummer Sz 5498

Kugelheber dienen zum Anheben der Kugeln
beim Auswechseln von Schnellwechsel-
Schneidstempeln bzw. Schnellwechsel-
Schneidbuchsen in Aufnahmeplatten SZ 54..

=

Einbaubeispiel
Aufbau eines Lochwerkzeugs mit
Schnellwechsel-Schneidelementen
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Aufnahmeplatten SZ 5484

d
w : 606
3
+ l
i SRS NSNS
| |
Q 13 i
N\
i i -
Rls,s d\ T T
2 A5°
as
o R
] 1M _
R N /T 1
‘ I 2
A W
8 PR a
\\
\\\ //T
a2 <
as
R=a-as as )
as Ergénzung
a der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5484. —
Hé 0,005 20,005 20,005
d, a b a, a, a, ag ag b, b, d, d, t
10 435 41,0 7,5 19,05 26,92 34,0 10 9,0 11,12 14 90 9 10
13 49,5 485 6,5 19,056 2997 370 12 12,0 14,27 17 90 9 13
16 52,5 51,5 6,0 1905 31,75 385 13 135 15,87 20 9,0 9 16
20 59,0 56,5 5,0 19,06 3353 420 14 16,5 17,47 25 11,0 11 20
25 68,5 645 7,0 23,82 4064 46,5 16 22,0 19,84 30 13,5 13 25
32 68,5 645 7,0 23,82 4064 46,5 16 22,0 19,84 37 1356 13 32%)
*) Bei GroRRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
ZGGG
é’, Re63 &
o VI//X//I P ©
|
10 o ‘ 1
N 2 ==
LE NIRE
T ;
W d2 Ac;
aAg
o /4_\
4R @ / 3
3 v Y
~N) " 2
E N @ 77777 \\V)’7 b
) PR s
L NTs ¥ \
&)
*azf -+
as
a4 Ergénzung
as der Bestell-Nr. mit
a Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5485. —]
Heé £0,005 20,005 20,005
d,” a b a, a, a, ag a; b, b, b, d; t
10 435 41,0 7,5 19,05 26,92 34,0 10 9,0 11,12 12 90 9 10
13 49,5 485 6,5 19,05 29,97 37,0 12 120 14,27 15 9,0 9 13
16 52,5 51,5 6,0 19,05 31,75 385 13 135 15,87 18 90 9 16
20 59,0 56,5 5,0 19,05 33,53 42,0 14 16,5 17,47 23 11 11 20
25 68,5 645 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 28 135 18 25
32 68,5 645 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 35 19 13 32%)

*) Bei GroRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Stand 10.2012

STEINEL

Aufnahmeplatten Polygonform
fir Schneidstempel nach ISO 8020

Werkstoff:

Kaltarbeitsstahl

Druckplatte gehéartet 60+/-3 HRC
Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5

Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.

Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte Polygonform
fir Schneidstempel mit zylindrischem Kopf,
SZ5484

d,=20mm

Ergénzung 20

Bestell-Nummer Sz 5484.20

Ausfiihrung

Die Stempelaufnahmebohrung d, wird zu den
Stiftbohrungen 6 G6 mit einer Genauigkeit
von x 0,005 mm gefertigt. Damit ist die Aus-
tauschbarkeit der Aufnahmeplatte auch zu an-
deren Polygon-Ausflhrungen gewabhrleistet.

Aufnahmeplatten Polygonform fir
Schneidstempel nach ISO 8020 mit
Verdrehsicherung

Werkstoff:

Kaltarbeitsstahl

Druckplatte gehartet 60+/-3 HRC
Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5

Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.

Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte Polygonform
fr Schneidstempel mit zylindrischem Kopf,
SZ 5485

d,=20mm

Ergdnzung 20

Bestell-Nummer Sz 5485.20

Ausfiihrung

Die Stempelaufnahmebohrung d, wird zu den
Stiftbohrungen 6 G6 mit einer Genauigkeit
von + 0,005 mm gefertigt. Damit ist die Aus-
tauschbarkeit der Aufnahmeplatte auch zu an-
deren Polygon-Ausfiihrungen gewabhrleistet.
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Aufnahmeplatten SZ 5442 STEEINEL

1|——Fb Aufnahmeplatten quadratisch
ds ds fiir Schneidstempel nach ISO 8020
R.63 | ds mittige Aufnahmebohrung
[=]
© o \}‘ Werkstoff:
! = |"’ Kaltarbeitsstahl
= “;“i /V Druckplatte gehartet 60+/-3 HRC
1 ' Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5
dg2
Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.
b b Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte quadratisch
fUr Schneidstempel mit zylindrischem Kopf,
=\ mittige Aufnahmebohrung Sz 5442
G} 4{;\"</’ d,=20mm
TNF | - Ergénzung 20
—% -@YL—FH— — Bestell-Nummer Sz 5442.20
r s Q\' 4/ el ?
TS :
7 | & Ergénzung
{ der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5442. C—1  Ausfilhrung
dzus a p20.005 d e d t, Die Stempelaufnahmebo_hrgng d, vvird.zu
den Stiftbohrungen d, mit einer Genauig-
6 45 13 9 8 9 9 06 keit von + 0,005 mm gefertigt. Damit ist die
10 45 13 14 8 9 9 10 Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte ge-
13 45 13 17 8 9 9 13 wahrleistet.
16 45 13 20 8 9 9 16
20 56 16 25 10 11 11 20
25 63 20 30 10 13,5 13 25
32* 63 20 37 10 13,5 13 32%)

*) Bei Grofie 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Aufnahmeplatten SZ 5444

Aufnahmeplatten quadratisch fir
Schneidstempel nach ISO 8020 mittige
Aufnahmebohrung mit Verdrehsicherung

Werkstoff:

Kaltarbeitsstahl

Druckplatte gehéartet 60+/-3 HRC
Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5

Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.

Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte quadratisch
flr Schneidstempel mit zylindrischem Kopf,
mittige Aufnahmebohrung Sz 5444
d,=20mm

Ergénzung 20

Bestell-Nummer Sz 5444.20

Ergénzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung  Ausfiihrung
Die Stempelaufnahmebohrung d,, wird zu

Bestell-Nr. SZ 5444. 3 den Stiftbohrungen d, mit einer Genauig-
d.He a pt0005 b b d d t keit von £ 0,005 mm gefertigt. Damit ist die
2 1 2 4m6 5 1 .
Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte ge-
6 45 13 8 10 8 9 9 06 \ihrleistet.
10 45 13 12 14 8 9 9 10
13 45 13 15 17 8 9 9 13
16 45 13 18 20 8 9 9 16
20 56 16 22,5 25 10 11 11 20
25 63 20 27,5 30 10 13,5 13 25
32 63 20 34,5 37 10 13,5 13 32*%)

*) Bei GroRRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
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Aufnahmeplatten SZ 5422 STEINEL

Aufnahmeplatten rechteckig
fiir Schneidstempel nach ISO 8020

Werkstoff:

Kaltarbeitsstahl

Druckplatte gehéartet 60+/-3 HRC
Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5

Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.

Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte rechteckig
fir Schneidstempel mit zylindrischem Kopf,
SZ 5422

d,=10mm

Ergénzung 10

Bestell-Nummer SZ 5422.10

Erganzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5422. — Ausfithrung
df a b a, 0005 0005 p g g d k t, Die Stgmpelaufnahmebo_hrgng d, wird.zu
den Stiftbohrungen d, mit einer Genauig-
6 7 S 60 25 9 7 10 8 9 16 9 06 keit von = 0,005 mm gefertigt. Damit ist die
10 75 32 60 25 9 ’ 14 8 9 16 9 10 Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte ge-
13 75 32 60 25 9 7 17 8 9 16 9 13 wihrleistet.
16 75 32 60 25 9 7 20 8 9 16 9 16
20 85 40 63 28 11 9 25 10 11 20 11 20
25 85 40 63 28 11 9 30 10 11 20 11 25
32 100 56 72 30 17 14 37 10 13,6 28 13 32%)
*) Bei Grofe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
Aufnahmeplatten SZ 5426
Aufnahmeplatten rechteckig
far Schneidstempel nach ISO 8020
mit Verdrehsicherung
Werkstoff:
Kaltarbeitsstahl
Druckplatte gehértet 60+/-3 HRC
Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5
Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.
Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte rechteckig
fir Schneidstempel mit zylindrischem Kopf,
SZ5426
d,=10mm
Erganzung 10
Bestell-Nummer Sz 5426.10
Ergénzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Ausfiihrung
Bestell-Nr. $Z'5426. £33 Die Stempelaufnahmebohrung d,, wird zu
e 0005 & 0,005 deln Stiftbohrungen d, mit qiner Geqagig— A
d,° a b a  a®®bpm™ b, b d d . d Kk keit von + 0,005 mm gefertigt. Damit ist die
6 75 32 60 25 9 7 3 10 8 9 16 9 06 Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte ge-
10 75 32 60 25 9 7 12 14 8 9 16 9 10  waéhrleistet.
13 75 32 60 25 9 7 15 17 8 9 16 9 13
16 75 32 60 25 9 7 18 20 8 9 16 9 16
20 85 40 63 28 11 9 22,5 25 10 11 20 11 20
25 85 40 63 28 11 9 27,5 30 10 11 20 11 25
82 100 56 72 30 17 14 34,5 37 10 13,56 28 13 32%)

*) Bei Grolze 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
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Aufnahmeplatten SZ 5428 STEINEL

Ro63 dy E‘D Aufnahmeplatte rechteckig
‘ ds fir Schneidstempel nach 1ISO 8020
© /R:63 |
G, ‘ : 3 Werkstoff:
; ‘ | Kaltarbeitsstahl
& o Fﬂ“\ ; Druckplatte gehartet 60+/-3 HRC
LT; Il ; N = Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5
R26,3 d . . . .
2 Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.
ds
Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte rechteckig
a fur Schneidstempel mit zylindrischem Kopf
ay $Z5428
o d2 =10 mm
o Ergédnzung 10
RN
T ) /
o E ] {E‘\\\)\ I€> A /) = Bestell-Nummer $Z 5428.10
s TN A O
ol | N\ | D N | 2
; T DO
Ergénzung
25 der Bestell-Nr. mit
a Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5428. C—J  Ausfilhrung
dHe 3 b a 220005 20,005 d d d K t Die Stgmpelaufnahmebthgng d, wird_zu
2 ! 2 ! 2 3 4mé S 1 den Stiftbohrungen d, mit einer Genauig-
6 60 32 50 15 9 7 10 8 9 n 9 06 keit von £ 0,005 mm gefertigt. Damit ist die
10 60 32 50 15 9 7 14 8 9 n 9 10 Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte ge-
13 67 32 53 18 9 7 17 8 9 16 9 13 wahrleistet.
16 67 32 53 18 9 7 20 8 9 16 9 16
20 80 40 60 25 11 9 25 10 11 22 11 20
25 80 40 60 25 11 9 30 10 11 22 1 25
32 95 56 69 27 17 14 37 10 13,6 28 13 32%)
*) Bei GroRRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
d qi—’
R,6.3 e \
‘ ds Aufnahmeplatte rechteckig fiir
© v’Rz_GB ‘ ‘ ° Schneidstempel nach ISO 8020 mit
A‘V ‘ ‘ © Verdrehsicherung
‘ !
|
Qe o A : Werkstoff:
LT; i : F ! Kaltarbeitsstahl
e ‘ ‘ Druckplatte gehartet 60+/-3 HRC
Z 9y e
d; Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5
b
= Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.
ag .
as Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte rechteckig
fir Formschneidstempel mit zylindrischem
)|
o - Kopf $Z 5424
NN -
o 1@ 11O SO - d, = 10mm
h xﬁ Citm@ S ; Ergénzung 10
o) N T o _
; — i ﬁ\g—)j {) Bestell-Nummer SZ 5424.10
25 Erganzung
a der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5424. C—1  Ausfithrung
4 a b a0 p005 p p g d o d kot Die Stgmpelaufnahmebthgng d, vvirdAzu
m den Stiftbohrungen d, mit einer Genauig-
6 60 32 50 15 9 7 8 10 8 9 M 9 06 keit von + 0,005 mm gefertigt. Damit ist die
10 60 32 50 15 9 7 12 14 8 9 n 9 10 Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte ge-
13 67 32 53 18 9 7 15 17 8 9 16 9 13 wahrleistet.
16 67 32 53 18 9 7 18 20 8 9 16 9 16
20 80 40 60 25 11 9 22,5 25 10 11 22 11 20
25 80 40 60 25 11 9 27,5 30 10 11 22 11 25
32 95 56 69 27 17 14 34,5 37 10 13,56 28 13 32%)

*) Bei GroRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage
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Aufnahmeplatten SZ 5443

—
BN
I ds
[ ds
3 : /Re63
R,63 Z I O ©
:E i T IN I3
i NN o
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N ; -

N e

_ 7,@ N -
%2
i 7
© 777—‘%1;.%;:}\4 4 ,i_5¢
Ei AT ‘3{7
O o
1
L]
b2
Ergénzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5443. —
Hé 0,005 0,005
d, a a a, b, b, dime dg t

6 45 13 15,5 8 10 8 9 9 06
10 45 13 15,5 12 14 8 9 9 10
13 45 13 15,6 15 17 8 9 9 13
16 45 13 15,56 18 20 8 9 9 16
20 56 16 19,0 22,5 25 10 11 11 20
25 63 20 22,5 27,5 30 10 13,5 13 25
32 63 20 22,5 34,5 37 10 13,5 13 32%)

*) Bei GroRe 32 Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Stand 10.2012

STEINEL

Aufnahmeplatten quadratisch fir
Schneidstempel nach ISO 8020. mittige
Aufnahmebohrung mit Verdrehsicherung

Werkstoff:

Kaltarbeitsstahl

Druckplatte gehéartet 60+/-3 HRC
Stempelplatte nitriert 550 — 650 HV5

Zylinderstifte mit Innengewinde SZ 7905.

Bestellbeispiel: Aufnahmeplatte quadratisch
fir Schneidstempel mit zylindrischem Kopf,
mittige Aufnahmebohrung Sz 5443
d,=20mm

Ergénzung 20

Bestell-Nummer Sz 5443.20

Ausfiihrung

Die Stempelaufnahmebohrung d,, wird zu
den Stiftbohrungen d, mit einer Genauig-
keit von = 0,005 mm gefertigt. Damit ist die
Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte ge-
wahrleistet.
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Schneidstempel SZ 5691 STEINEL

d3

25 1SO 8020

Formschneidstempel mit zylindrischem Kopf,
quadratisch, mit Verdrehsicherung

d2

0.63 %’
=

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

8005

Maf a frei nach Wahl, Diagonalmal3 jedoch
max. d, -0,2 mm.

Lange 80 mm, andere Langen mdaglich.

D,@ Y \O.gy Hinweis: Alle Abmessungen in HSS sind auch
J(:r’:_} = A - mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.
i \ i
k’[> ] /(%3 ébq /‘%3
5 a S la ) .
\’Qg\. S HSS Hochleistungs-
o =0° o = 45° Schnellstahl Ergénzung
Bestell-Nr. ergdnzen mit Schafthérte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit
00 45 Kopfhérte HRC 52 + 3 Abmessung
Bestellbeispiel: Formschneidstempel mit Bestell-Nr. $Z5691. Cl1.C1x80.01
zylindrischem Kopf, quadratisch, in HSS a, d, d K025 a o
$Z25691 1 ms 8
d2:6mm,a:2,8 mm, | =80 mm, a = 0° 1,6- 4,1 6 9 5 06._1x80..J
Ergénzung 06.028 x 80.00 20- 55 8 1 5 08 _1x80.]
Bestell-Nummer SZ 5691.06.028 x 80.00 20- 69 10 13 5 10 Ix 801
25- 90 13 16 5 13.Ix80.]
3.2-11,1 16 19 5 16._1x 80.1
4,0-14,0 20 23 5 20 1x80.1

Schneidbuchsen SZ 6391

d; DIN/ISO 8977
0.%3/
tr Formschneidbuchsen mit Bund,
§[> i quadratisch, mit Verdrehsicherung
g
~| 083 =
% | Werkstoff:
- ! HSS Hochleistungs-Schnellstahl
de | Hérte 62-64 HRC
ds
N @ Y N, © Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
f %0%3/ \\0@/ T
] \F 0 Ea Mal a frei nach Wahl, Diagonalmal jedoch
063 z}g ' max. d4 -1,0 mm.
ol a Sla
- Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
ED{ «=0° M:/.so und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.
Bestell-Nr. ergdnzen mit Ergdnzung
00 45 der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestellbeispiel: Formschneidbuchse mit Bund, Bestell-Nr. SZ 6391. 0. C1x32.[]
quadratisch SZ 6391 at8 dys d d, K025 |1+o,5 1, a o
d2: 16 mm, a=4,0mm, I1 =32mm, a=0°
Ergénzung 16.040 x 32.00 16- 35 10 13 5,8 5 32 29 10.0x 321
Bestell-Nummer SZ 6391.16.040 x 32.00 20- 50 13 16 8,0 5 32 28 13.x 321
20- 64 16 19 £ 5) 32 28 16._1x 321
25- 78 20 24 12,0 5 32 27 20.1x321
32-11,3 25 29 17.3 B) 32 27 25 1x32.[]
4,0-14,2 32 35 20,7 5 32 26 32 1x32[]
50-19,0 40 44 27,7 B) 32 24 40 1x 321
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Schneidstempel SZ 5693

ds

9
|k

O
2 0,63*
S /B
dz ,
2
3
o
A
=]

0/6% & 0.63
NN
(T s { } o
= OA,SS 3 = /(%3
B o5
o = 0° o =90°
Bestell-Nr. ergdnzen mit
00 90

Bestellbeispiel: Schneidstempel mit
zylindrischem Kopf, oval, in HSS $Z 5693
d,=25mm, a=53mm, b=215mm,
=80 mm, o =90°

Ergénzung 25.053 x 215 x 80.90
Bestell-Nummer $Z 5693.25.053 x 215 x 80.90

STEINEL

1SO 8020

Formschneidstempel mit zylindrischem Kopf,
oval, mit Verdrehsicherung

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
Maf a x b frei nach Wahl.
Lange 80 mm, andere Langen maoglich.

Hinweis: Alle Abmessungen in HSS sind auch
mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.

HSS Hochleistungs-

Schneidbuchsen SZ 6393

da
0.63
v L
o
iy © o
0,6% -
x| d
d;

o

(=X

~
y
Se o%/ \tﬁ
I e g et
@D{ b b 2
o (=}
o =00 o =90°

Bestell-Nr. ergédnzen mit
00 90

Bestellbeispiel: Formschneidbuchse mit Bund,
oval SZ 6393

d2 =25mm,a=55mm,b=125mm,

I, =32mm, a =90°

Ergénzung 25.055 x 125 x 32.90
Bestell-Nummer SZ 6393.25.055 x 125 x 32.90

Stand 10.2012

Schnellstahl Ergénzung
Schafthérte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit
Kopfhéarte HRC 52 + 3 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 5693. J.CIxCIx 80.1
0,25
a, b d, d, k* a b a
1,6- 5,5 20- 56 6 © B 06._1x[Ix80.1
20- 75 25- 76 8 11 5 08.Ix[1x80..1
20- 95 25- 9,6 10 13 B 10._Ix[Ix80.1
2,5-12,5 3,2-12,6 13 16 5 13.Ix[Ix80.1
3,2-15,5 4,0-15,6 16 19 B 16._Ix[1x80..1
4,0-19,5 5,0-19,6 20 23 5 20._Ix[Ix80.1
5,0-24,5 6,3-24,6 25 28 B 25 1x[1x80.]
DIN/ISO 8977
Formschneidbuchsen mit Bund,
oval, mit Verdrehsicherung
Werkstoff:
HSS Hochleistungs-Schnellstahl
Harte 62-64 HRC
Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
Mald a x b frei nach Wahl.
Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.
Ergdnzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6393. . CxCx 32,01
H8 H8 0,25 0,5
a b d, s 9, d, k* L* 1, a b a
1,6- 54 2,0- 55 10 13 5,8 B) 32 29 10.Ix[Ix32.]
20- 74 25- 75 13 16 8,0 5 32 28 13.Ix[Ix32.]
2,0- 89 25- 90 16 19 9,5 B) 32 28 16. Ix[1x32.]
2,5-10,9 32-11,0 20 24 12,0 5 32 27 20 Ix[Ix 321
32-159 4,0-16,0 25 29 17,3 5 32 27 25 Ix[Ix32[]
4,0-19,9 5,0-20,0 32 35 20,7 5 32 26 32 Ix[Ix32[]
50-26,9 6,3-27,0 40 44 27,7 5 32 24 40 Ix[Ix32.[]
4.33



Schneidstempel SZ 5692

d;

G
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053/2AS 4 0,6!
\}% /'7 llé/
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083 gD .
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o

o

Bestell-Nr. ergdnzen mit
00 90

Bestellbeispiel: Formschneidstempel mit
zylindrischem Kopf, rechteckig, in HSS

SZ 5692

d,=25mm, a=85mm,b=95mm,
[=80mm, a.=0°

Erganzung 25.085 x 095 x 80.00
Bestell-Nummer Sz 5692.25.085 x 095 x 80.00

STEEINEL

1SO 8020

Formschneidstempel mit zylindrischem Kopf,
rechteckig, mit Verdrehsicherung

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Maf a x b frei nach Wahl, Diagonalmald jedoch
max. d, -0,2 mm.

Lange 80 mm, andere Langen maglich.
Hinweis: Alle Abmessungen in HSS sind auch

mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.

HSS Hochleistungs-

Schneidbuchsen SZ 6392

dz
v
/R
= 0'%3/ ‘ N
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x dL
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~N ™\ G 083
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ﬂ%b L%/Egb
Sl
o= 0° ol =90°
Bestell-Nr. ergdnzen mit
00 90

Bestellbeispiel: Formschneidbuchse mit Bund,
rechteckig SZ 6392

d,=25mm, a=55mm,b=125mm,

I, =32mm, a=90°

Erganzung 25.055 x 125 x 32.90
Bestell-Nummer Sz 6392.25.055 x 125 x 32.90

4.34

Schnellstahl Ergénzung
Schafthérte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit
Kopfhéarte HRC 52 + 3 Abmessung
Bestell-Nr. S$Z 5692. .COOxCIx80.01
0,25
a, b d, d, k* a b a
1,6- 54 20- 55 6 © B) 06._Ix[1x80..J
2,0- 7,3 25- 75 8 11 5 08. _Ix[1x80.1
2,0- 93 25- 95 10 13 B) 10 Ix[1x80.]
25-123 3,2-12,5 13 16 5 13.Ix[Ix80.1
3,2-15,2 4,0-15,4 16 19 B 16._Ix[1x80.1
4,0-19,1 50-19,3 20 23 5 20.Ix[JIx80.]
5,0-23,9 6,3-24,2 25 28 B 25 1x[_1x80.]
DIN/ISO 8977
Formschneidbuchsen mit Bund,
rechteckig, mit Verdrehsicherung
Werkstoff:
HSS Hochleistungs-Schnellstahl
Harte 62-64 HRC
Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
Maf a x b frei nach Wahl, Diagonalmaf}
jedoch max. d4— 1,0 mm.
Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.
Ergadnzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6392. .COxCx32.07
H8 H8 0,25 0,5
a b d, . dg d, k* L* 1 a b o
1,6- 5,1 2,0- 52 10 13 58 b 32 29 10.Ix[Ix32.]
20- 70 25- 7.2 13 16 80 5 32 28 13.Ix[Ix32.]
20- 89 25- 90 16 19 s b 32 28 16.Ix[Ix32.]
25-109 32-11,0 20 24 12,0 b5 32 27 20.Ix[Ix 321
3,2-154 4,0-15,6 25 29 17,3 5 32 27 25 Ix[1x 321
40-199 5,0-200 32 35 20,7 b5 32 26 32 1x[Ix 32
5,0-26,2 6,3-26,5 40 44 27,7 5 32 24 40 Ix[Ix32.[]

Stand 10.2012



Schneidstempel SZ 6983, SZ 6993

ohne Kopf g mit Kopf @
S o
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/3 /2
063 L Og/
t o H o
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b b

Bestellbeispiel: Schneidstempel durchgehend

profiliert, oval, mit Kopf, in HSS Sz 6993
a=80mm, b=20,0mm,I=80mm

Ergénzung 080 x 200 x 80

Bestell-Nummer SZ 6993.080 x 200 x 80

Stand 10.2012

STEINEL

Formschneidstempel durchgehend
profiliert, oval

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Lange 80 mm, Schaft feinstgeschliffen,
Kopf warm gestaucht und geglinht.

Andere Langen und Zwischenmalfie nach
Ihren Angaben maglich.

Hinweis: Alle Abmessungen in HSS sind auch
mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.

HSS Hochleistungs-
Schnellstahl Ergénzung
Schafthéarte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit

Kopfhéarte HRC 52 + 3 Abmessung
ohne Kopf Bestell-Nr. SZ 6983. [ JIx[__Ix80
mit Kopf Bestell-Nr. SZ 6993. C_Ix[_—1x80
220.01 p20.01 K

1,0 2,0- 8,0 1,2 010 x 020 - 080
2,0 3,0-10,0 1,4 020 x 030 - 100
3,0 4,0-10,0 1,8 030 x 040 - 100
4,0 50-12,0 1,8 040 x 050 - 120
5,0 6,0-15,0 1,8 050 x 060 — 150
6.0 7,0-16,0 2,2 060 x 070 - 160
16,0-20,0 2,2 060 x 160 — 200

7.0 8,0-16,0 2,8 070 x 080 - 160
16,0-24,0 2,8 070 x 160 - 240

8,0 9,0-16,0 2,8 080 x 090 - 160
16,0-24,0 2,8 080 x 160 — 240

9,0 10,0-16,0 2,8 090 x 100 - 160
16,0-28,0 2,8 090 x 160 — 280

10,0 11,0-16,0 2,8 100x 110 - 160
16,0-34,0 2,8 100 x 160 — 340

4.35



Schneidstempel SZ 6981, SZ 6991 STEINEL

ohne Kopf mit Kopf Formschneidstempel durchgehend
filiert, quadratisch
74 & P
0

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Lange 80 mm, Schaft feinstgeschliffen,
Kopf warm gestaucht und gegliiht.

60’0,5
80705

Andere Langen und Zwischenmafe nach
lhren Angaben maglich.

Hinweis: Alle Abmessungen in HSS sind auch
mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.

A A _
0@/ 0,%4/ Bestellbeispiel: Schneidstempel durchgehend
+ FTT profiliert, quadratisch, ohne Kopf, in HSS
ju /&Z L FU 7 6981
, 63 a=6,0mm,|=80mm
{?D a <g }éb a Qg Erganzung 060 x 80

Bestell-Nummer SZ 6981.060 x 80

HSS Hochleistungs-

Schnellstahl Ergdnzung
Schafthéarte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit
Kopfhéarte HRC 52 + 3 Abmessung
ohne Kopf  Bestell-Nr. SZ 6981. _Ix80
mit Kopf Bestell-Nr. SZ 6991. _1x80
220,01 K
1,0 1.2 010
2,0 1,4 020
3.0 1.8 030
4,0 1,8 040
5,0 1,8 050
6,0 2,2 060
7,0 2,8 070
8,0 2,8 080
9,0 2,8 090
10,0 2,8 100

4.36 Stand 10.2012



Schneidstempel SZ 6982, SZ 6992

ohne Kopf mit Kopf

25 . 9
L

80'0,5
8005

/35 A

1 O,6v3/ _ 0,63

bQS | v &

£ @DI e

HSS Hochleistungs-

STEINEL

Formschneidstempel durchgehend
profiliert, rechteckig

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Lange 80 mm, Schaft feinstgeschliffen,
Kopf warm gestaucht und gegliiht.

Andere Langen und Zwischenmafe nach
Ihren Angaben maglich.

Hinweis: Alle Abmessungen in HSS sind auch
mit TIN-Beschichtung kurzfristig lieferbar.

Bestellbeispiel: Schneidstempel durchgehend
profiliert, rechteckig, mit Kopf, in HSS Sz 6992
a=30mm,b=50mm,|=80mm
Erganzung 030 x 050 x 80

Bestell-Nummer SZ 6992.030 x 050 x 80

Schnellstahl Erganzung
Schafthérte HRC 64 + 2 der Bestell-Nr. mit
Kopfhérte HRC 52 + 3 Abmessung
ohne Kopf ~ Bestell-Nr. SZ 6982. C_JIx[_Ix80
mit Kopf Bestell-Nr. SZ 6992. C_IxC_—1x80
a:0,01 b:0,01 k
1,0 2,0- 8,0 1.2 010 x 020 - 080
2,0 3,0-10,0 1.4 020 x 030 - 100
3,0 4,0-10,0 1,8 030 x 040 - 100
4,0 5,0-12,0 1,8 040 x 050 - 120
5,0 6,0-15,0 1.8 050 x 060 - 150
6.0 7,0-16,0 2,2 060 x 070 - 160
16,0-20,0 2,2 060 x 160 - 200
7,0 8,0-16,0 2,8 070 x 080 - 160
16,0-24,0 2,8 070 x 160 — 240
8,0 9,0-16,0 2,8 080 x 090 - 160
16,0-24,0 2,8 080 x 160 — 240
9,0 10,0-16,0 2,8 090 x 100 - 160
16,0-28,0 2,8 090 x 160 - 280
10,0 11,0-16,0 2,8 100 x 110 - 160
16,0-34,0 2,8 100 x 160 — 340

Stand 10.2012
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Bohrbuchsen SZ 6250

Bestellbeispiel: Bohrbuchse Sz 6250

dy

T 708y |

s

ds

bar.

Werkstoff:
Einsatzstahl,
Harte HRC 60-64.

STEEINEL

DIN 179, Form A, ISO 4247

Bohrbuchsen zum Einpressen

Auf Wunsch Zwischenabmessungen sowie
Sonderausfiihrungen nach Zeichnung liefer-

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

d1 =3,6mm,I=12mm Ergédnzung Ergénzung
Ergédnzung 035 x 12 der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6250.035 x 12 Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6250. L Ix[C_1 L Ix[C_1
d1F7 Stufung d, . t Stiick/Normp. 1 1
04- 0,6 0.1 8 0,01 5 6 004 - 006 x 06 - -
0,7- 1,0 0,1 3 0,01 5 6 007 -010 x 06 9 007 -010x 09
1,1- 1,8 0,1 4 0,01 10 6 011-018 x 06 9 011-018x 09
19- 2,6 0,1 5 0,01 10 6 019 - 026 x 06 9 019 - 026 x 09
2,7- 33 0,1 6 0,01 10 8 027 - 033 x 08 12 027 -033x 12
34- 40 0,1 7 0,01 10 8 034 -040 x 08 12 034-040x 12
41- 5,0 0,1 8 0,01 10 8 041 -050 x 08 12 041-050x 12
51- 6,0 0,1 10 0,02 10 10 051-060x 10 16 051-060x 16
6,1- 8,0 0,1 12 0,02 10 10 061-080x 10 16 061-080x 16
8,1-10,0 0,1 15 0,02 10 12 081-100x 12 20 081-100x20
10,1-12,0 0,1 18 0,02 B 12 101-120x 12 20 101-120x 20
12,56-15,0 0,5 22 0,02 5 16 125-150x 16 28 125-150 x 28
15,56-18,0 0,5 26 0,02 B 16 155-180 x 16 28 155 - 180 x 28
18,6-20,0 0,5 30 0,02 5 20 185-200 x 20 36 185-200 x 36
21,0-22,0 1,0 30 0,02 B) 20 210-220 x 20 36 210-220 x 36
23,0-26,0 1,0 35 0,02 5 20 230 -260 x 20 36 230 -260 x 36
27,0-30,0 1,0 42 0,02 2 25 270 -300 x 25 45 270 -300 x 45
31,0-35,0 1,0 48 0,04 2 25 310-350x 25 45 310-350 x 45
36,0-42,0 1,0 55 0,04 2 30 360-420x 30 56 360 -420 x 56
43,0-48,0 1,0 62 0,04 2 30 430 -480 x 30 56 430 -480 x 56

4.38
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Bohrbuchsen SZ 6255
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Bestellbeispiel: Bundbohrbuchse Sz 6255

d1 =8,3mm, I1 =20 mm

STEINEL

DIN 172, Form A, ISO 4247

Bundbohrbuchsen zum Einpressen

Werkstoff:

Einsatzstahl,

Héarte HRC 60-64.

Auf Wunsch Zwischenabmessungen sowie
Sonderausfiihrungen nach Zeichnung liefer-

bar.

Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Erganzung Erganzung

Ergédnzung 083 x 20 der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6255.083 x 20 Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6255. — Y — I— Y —

d1F7 Stufung  d, d, 1 t, t, Stiick/Normp. I, I,
04- 06 01 3 B 2,0 0,01 0,03 B 6 004 - 006 x 06 - -
0,7- 1,0 0.1 3 6 2,0 0,01 0,03 5 6 007 -010 x 06 9 007 -010 x 09
1,1- 18 0,1 4 7 2,0 0,01 0,03 10 6 011-018 x 06 9 011-018x 09
1,9- 26 0,1 5 8 2,0 0,01 0,03 10 6 019 - 026 x 06 9 019 - 026 x 09
27- 33 01 6 9 2,5 0,01 0,03 10 8 027 - 033 x 08 12 027 -033x 12
34- 40 0.1 7 10 2,5 0,01 0,03 10 8 034 -040 x 08 12 034 -040x 12
41- 50 0,1 8 11 2,5 0,01 0,03 10 8 041 -050 x 08 12 041-050x 12
51- 6,0 0,1 10 13 3,0 0,02 0,03 10 10 051-060x 10 16 051-060x 16
6,1- 80 0,1 12 15 3,0 0,02 0,03 10 10 061-080x 10 16 061-080x 16
8,1-10,0 0,1 15 18 3,0 0,02 0,03 10 12 081-100x 12 20 081-100x 20
10,1-12,0 0,1 18 22 4,0 0,02 0,03 10 12 101-120x 12 20 101-120x 20
12,56-150 0,5 22 26 4,0 0,02 0,03 5 16 125-150x 16 28 125-150 x 28
155-18,0 0,56 26 30 4,0 0,02 0,03 B) 16 155-180x 16 28 155 -180 x 28
18,56-20,0 0,5 30 34 5,0 0,02 0,03 5 20 185-200 x 20 36 185-200 x 36
21,0-22,0 1,0 30 34 5,0 0,02 0,03 B) 20 210-220 x 20 36 210 -220 x 36
23,0-26,0 1,0 35 39 5,0 0,02 0,05 5 20 230 -260 x 20 36 230 - 260 x 36
27,0-30,0 1,0 42 46 5,0 0,02 0,05 2 25 270-300 x 25 45 270 -300 x 45
31,0-350 1,0 48 52 5,0 0,04 0,05 2 25 310-350x 25 45 310 -350 x 45
36,0-42,0 1,0 55) 59 5,0 0,04 0,05 2 30 360 -420 x 30 56 360 - 420 x 56
43,0-48,0 1,0 62 66 6,0 0,04 0,05 2 30 430 -480 x 30 56 430 - 480 x 56
Stand 10.2012 4.39



Schneidbuchsen SZ 6265, SZ 6285

d

1.&
a1 Y e

STEEINEL

1ISO 8977, Form A

Schneidbuchsen zum Einpressen,
ohne Bund, rund

Werkstoff:
HSS Hochleistungs-Schnellstahl,
Harte HRC 62 - 64.

d, Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.
do
A Gleiche AuBendurchmesser wie Stempelfiih-
rungsbuchsen SZ 6225.
Bestellbeispiel: Schneidbuchse zum
Einpressen, ohne Bund, rund Sz 6265
d1 =52mm, I1 =20mm Ergénzung Erganzung
Erganzung 052 x 20 der Bestell-Nr. mit der Bestell Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6265.052 x 20 Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6265. C_JIx[J C_JIx[J
d1“8 Stufung d, . d, ;:)“r‘:::) - 1,208 1, 1,+05 I,
1,0- 2,0 0,1 ) 2,8 ) 20 2 010-020 x 20 25 2 010 - 020 x 25
2,17- 3,0 0,1 6 3,5 5 20 3 021-030x20 25 3 021-030 x 25
3,1- 35 0,1 8 4,0 B 20 4 031-035x20 25 4 031-035x25
36- 50 0,1 10 5,8 5 20 4 036 - 050 x 20 25 4 036 - 050 x 25
51- 7.0 0,1 13 8,0 5) 20 ) 051-070x20 25 B) 051-070 x 25
7.1- 88 0.1 16 9,5 5 20 5 071-088 x 20 25 5 071-088 x 25
89-11,0 0,1 20 12 B 20 8 089-110x20 25 8 089-110 x 25
11,1-15,0 0,1 25 17,3 5 20 8 111-150x 20 25 8 111-150x 25
15,5-20,0 0,5 32 20,7 B) 20 8 155-200 x 20 25 8 155 -200 x 25
20,5-25,0 0,5 40 27,7 5 20 8 205 -250 x 20 25 8 205 - 250 x 25
A d. IS0 8977, Form B
dy
[EIL Schneidbuchsen zum Einpressen,
g/ mit Bund, rund
L
N Werkstoff:
) | = HSS Hochleistungs-Schnellstahl,
i : Harte 62 — 64 HRC.
T
© Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempel
du und Schneidbuchse Schneidspalt beachten.
ds
Gleiche AuBendurchmesser wie Stempelfiih-
rungsbuchsen SZ 6225.
Bestellbeispiel: Schneidbuchse zum
Einpressen, mit Bund, rund Sz 6285
d1 =8,56mm, |1 =32mm Ergénzung Ergénzung
Erganzung 085 x 32 der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6285.085 x 32 Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6285. C_JIx[J C_JIx[J
d1H8 Stufung d2m5 d3 d4 :’::::) . |1+0,5 |4 |5 |1+o,5 |4 |5
1,0- 20 0,1 B) 8 2,8 5 25 2 5 010-020x25 - - - - -
2,1- 30 01 6 9 3,5 5 25 3 5 021-030x25 - - - - -
3,1- 35 0,1 8 11 4,0 5 25 4 5 031-035x25 32 4 5 031-035x32
36- 50 01 10 13 5,8 5 25 4 5 036-050x25 32 4 5 036 - 050 x 32
51- 70 0,1 13 16 8,0 B 25 5 5 051-070x25 32 ) B 051-070x32
71- 88 0,1 16 19 9,5 5 25 5 5 071-088x25 32 5 5 071-088 x 32
89-11,0 0,1 20 24 12,0 B 25 8 5 089-110x25 32 8 B 089-110x 32
11,1-15,0 0,1 25 29 17,3 5 25 8 5 111-150x25 32 8 5 111-150x32
15,56-20,0 0,55 32 35 20,7 B 25 8 5 155-200x25 32 8 B 155 -200 x 32
20,6-25,0 0,5 40 44 27,7 5 25 8 5 205-250x25 32 8 5 205 - 250 x 32
Lange 20 auf Anfrage
4.40 Stand 10.2012



Schneidbuchsen SZ 6266, SZ 6286

mit Startloch
-
1

kY

d,

Bestellbeispiel: Schneidbuchse zum

Einpressen, ohne Bund, rund, mit Startloch

STEINEL

Schneidbuchsen zum Einpressen,
ohne Bund, rund, mit Startloch

Werkstoff:
HSS Hochleistungs-Schnellstahl,
Harte 62 — 64 HRC.

Hinweis: Geeignet zum Drahterodieren
fur verschiedene Formen.

Gleiche AuBendurchmesser wie Stempelfiih-
rungsbuchsen SZ 6225 und Schneidbuchsen SZ
6265 (ISO 8978 und I1SO 8977).

SZ 6266
d2 =8mm, I1 =20mm Erganzung Erganzung
Erganzung 08 x 20 der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6266.08 x 20 Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6266. C_JIx[J C_JIx[J
Stiick/
d, dys d, Normp. |1+o,15 1, |1+o,5 I,
1,0 B 2,8 B 20 2 05 x 20 25 2 05 x 25
1,0 6 3,5 5 20 3 06 x 20 25 3 06 x 25
1,0 8 4,0 B) 20 4 08 x 20 25 4 08 x 25
1,0 10 5,8 5 20 4 10 x 20 25 4 10 x 25
1,2 13 8,0 B 20 B) 13x20 25 B 13x25
1,2 16 9,5 5 20 5 16 x 20 25 5 16 x 25
1,5 20 12,0 B) 20 8 20x 20 25 8 20x 25
1,5 25 17,3 5 20 8 25x20 25 8 25x25
1.5 32 20,7 5) 20 8 32x20 25 8 32x25
1,5 40 27,7 5 20 8 40 x 20 25 8 40 x 25
Lénge 32 auf Anfrage
d, .
®0.01]A Werkstoff:
(©l¢ 001[A] dq HSS Hochleistungs-Schnellstahl,
Hrte 62 — 64 HRC.
Lvs/
; Hinweis: Geeignet zum Drahterodieren
. flr verschiedene Formen.
Y | . . ..
. fs Gleiche AuBendurchmesser wie Stempelfiih-
| rungsbuchsen SZ 6225 und Schneidbuchsen SZ
o 6285 (ISO 8978 und ISO 8977).
dy
ds
Bestellbeispiel: Schneidbuchse zum
Einpressen, mit Bund, rund, mit Startloch
SZ 6286
d2 =16 mm, |1 =32mm Erganzung Ergénzung
Erganzung 16 x 32 der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6286.16 x 32 Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6286. — Y — — Y —
d1 d2m5 d3 d4 Stiick/Normp. |1+o,5 |4 I5 '1+0'5 |4 '5
1,0 B) 8 2,8 B) 25 2 B) 05 x 25 - - - -
1,0 6 9 3.5 5 25 3 5 06 x 25 - - - -
1,0 8 11 4,0 B) 25 4 B) 08 x 25 32 4 B 08 x 32
1,0 10 13 5,8 5 25 4 5 10 x 25 32 4 5 10 x 32
1,2 13 16 8.0 B 25 B) B) 13 x25 32 B) B 13x 32
1,2 16 19 9,5 5 25 5 5 16 x 25 32 5 5 16 x 32
1.5 20 24 12,0 5) 25 8 B 20x 25 32 8 B 20 x 32
1,5 25 29 17.3 5 25 8 5 25x 25 32 8 5 25x32
1,5 32 35 20,7 B) 25 8 B) 32x25 32 8 5 32x32
1,5 40 44 27,7 5 25 8 5 40 x 25 32 8 5 40 x 32
Lange 20 auf Anfrage

Stand 10.2012
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Stempelfithrungsbuchsen SZ 6225, SZ 6229 STEINEL

1SO 8978

Stempelfiihrungsbuchsen zum Einpressen

!
I
|
gD g - Werkstoff:

Einsatzstahl,
| Harte HRC 60-64.

dq Gleiche AuBendurchmesser wie Schneidbuchsen
@ SZ 6265 und SZ 6285 sowie
d SZ 6266 und SZ 6286.
2

©[¢0.01]A

Bestellbeispiel: Stempelfiihrungsbuchse zum
Einpressen SZ 6225

d1 =6,6mm, =16 mm Ergadnzung
Ergdnzung 065 x 16 der Bestell-Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6225.065 x 16 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6225. [ Ix[]
d1“6 Stufung d, . 1 r Stiick/Normp.
1,0- 2,0 0,1 B 8.0 1,0 5) 010 -020 x 08
2,17- 3,0 0,1 6 12,5 1,0 5 021-030x 12
3,1- 35 0,1 8 12,5 1,5 B) 031-035x12
36- 50 0,1 10 16,0 2,0 5 036 -050 x 16
51- 7.0 0,1 13 16,0 2,0 B) 051-070x 16
7.1- 88 0,1 16 20,0 2,0 5 071-088x20
89-11,0 0,1 20 20,0 2,5 B) 089-110x 20
11,1-15,0 0,1 25 25,0 2,5 5 111-150x 25
15,5-20,0 0,5 32 25,0 4,0 B) 155 -200 x 25
20,5-25,0 0,5 40 32,0 4,0 5 205 - 250 x 32
dy Stempelfithrungsbuchsen zum Einpressen
far Schneidstempel nach ISO 8020
|
a ! - Werkstoff:
2 .
}m <19 Ellrjsatzstahl,
‘g - Harte HRC 60-64.
|
d2

Bestellbeispiel: Stempelfiihrungsbuchse
zum Einpressen SZ 6229

d1 =6,5mm,|=16mm Erganzung
Erganzung 065 x 16 der Bestell-Nr. mit
Bestell-Nummer SZ 6229.065 x 16 Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6229. CJIxC 1
d1F7 Stufung dys t Stiick/Normp. 1
1,17- 1.8 0,1 4 0,01 10 9 011-018x 09
1,9- 2,6 0,1 5 0,01 10 9 019 -026 x 09
2,7- 3.3 0,1 6 0,01 10 12 027 -033x 12
34- 40 0,1 7 0,01 10 12 034-040x 12
4,1- 5,0 0,1 8 0,01 10 12 041-050x 12
51- 6,0 0,1 10 0,02 10 16 051-060x 16
6,1- 8,0 0,1 12 0,02 10 16 061-080x 16
8,1-10,0 0,1 15 0,02 10 20 081-100x20
10,1-12,0 0,1 18 0,02 10 20 101-120x 20
12,6-15,0 0,5 22 0,02 5 28 125-150 x 28
15,6-18,0 0,5 26 0,02 B) 28 155 -180 x 28
18,6-20,0 0,5 30 0,02 5 36 185-200 x 36
21,0-22,0 1,0 30 0,02 B) 36 210 -220 x 36
23,0-26,0 1,0 35 0,02 5 36 230 -260 x 36
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Auswerferstifte SZ 6750

Bestellbeispiel: Auswerferstift mit konischem
Kopf und durchgehendem Schaft, gehéartete
Ausflhrung Sz 6750

d,=4mm,|=125mm

Ergénzung 040 x 125

Bestell-Nummer SZ 6750.040 x 125

* Eine andere Oberflachenrauheit oder geringe

Abweichung des Durchmessers d, iiber eine
bestimmte Lange sind fiir Auswerfer zulassig

Stand 10.2012

STEINEL

DIN 1530, Form D

Auswerferstifte mit konischem Kopf und durch-

gehendem Schaft

gehartete Ausfiihrung

Werkstoff:
Werkzeugstahl,
Schaftharte
Kopfharte

HRC 60 + 2,
HRC 45 + 5.

Ergénzung Ergénzung
der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6750. CJIx[C Bestell-Nr. SZ 6750. CIx[J
Stiick, Stiick
dige dyo, K 12 Norm:). I dig dyp, K 12 Norm;_ R
1 1,8 1,19 100 10 5 010x100 55 7 1,80 100 10 6 055x100
160 10 010 x 160 125 10 055 x 125
1.6 22 1,171 100 10 B 015 x 100 160 10 055 x 160
160 10 015 x 160 200 10 055 x 200
2 3 1,37 100 10 5 020x100 6 8 2,23 100 10 6 060x100
125 10 020 x 125 1256 10 060 x 125
160 10 020 x 160 160 10 060 x 160
200 10 020 x 200 200 10 060 x 200
25 35 1,37 100 10 5 025x100 65 9 3,16 100 10 6 065 x 100
125 10 025 x 125 125 10 065 x 125
160 10 025 x 160 160 10 065 x 160
200 10 025 x 200 200 10 065 x 200
3 4,5 1,80 100 10 5 030x100 8 10 2,73 100 10 10 080 x 100
125 10 030 x 125 1256 10 080 x 125
160 10 030 x 160 160 10 080 x 160
200 10 030 x 200 200 10 080 x 200
356 5 1,80 100 10 5 035x100 10 12 2,73 100 5 12 100 x 100
125 10 035 x 125 125 5 100 x 125
160 10 035 x 160 160 5 100 x 160
200 10 035 x 200 200 5 100 x 200
4 5,5 1,80 100 10 5 040x100 12 14 2,73 100 5 14 120 x 100
125 10 040 x 125 126 b 120 x 125
160 10 040 x 160 160 5 120 x 160
200 10 040 x 200 200 5 120 x 200
45 6 1,80 100 10 5 045x100 14 16 323 160 5 16 140 x 160
125 10 045 x 125 200 5 140 x 200
160 10 045 x 160
200 10 045 x 200 Fir Ldngen unter 100 empfehlen wir unsere
2 G2 Lt 100 0 6 050x100 g, eigstempel SZ 6134, SZ 6137 und SZ 6139.
125 10 050 x 125
160 10 050 x 160
200 10 050 x 200
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Auswerferhiilsen SZ 6751 STEINEL

DIN/ISO 8405

Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf gehar-
tete Ausfithrung

Werkstoff:

Werkzeugstahl,
Schaftharte HRC61 + 2.
Kopfharte HRC 45 + 5.

i
i
1
|
|
|

P -
© —
|
|
| o
]
i
11
}
Ergénzung
| ds der Bestell-Nr. mit
d; Abmessung
Bestellbeispiel: Auswerferhiilse mit zylin- Bestell-Nr. $Z 6751. L_IxL _JIxL 1
g;ss(;f;im Kopf, gehéartete Ausfiihrung d196 dyos d4H5 d Kgos r |1+1 1,
d,=4mm,d, =6mm,I1, =100 mm 4 8 2 2,4 3 03 100 35 020 x 040 x 100
Ergénzung 040 x 060 x 100 125 35 020 x 040 x 125
Bestell-Nummer SZ 6751.040 x 060 x 100 5 10 3 34 3 03 100 45 030 x 050 x 100
125 45 030 x 050 x 125
150 45 030 x 050 x 150
5 10 3,2 3,6 3 0,3 100 45 032 x 050 x 100
125 45 032 x 050 x 125
150 45 032 x 050 x 150
6 12 4 4,4 B 0,5 100 45 040 x 060 x 100
125 45 040 x 060 x 125
150 45 040 x 060 x 150
175 45 040 x 060 x 175
8 14 4,2 4,6 B 0,5 100 45 042 x 080 x 100
125 45 042 x 080 x 125
150 45 042 x 080 x 150
175 45 042 x 080 x 175
8 14 B 54 B 0,5 100 45 050 x 080 x 100
125 45 050 x 080 x 125
150 45 050 x 080 x 150
175 45 050 x 080 x 175
200 45 050 x 080 x 200
8 14 52 5,6 5 0,5 100 45 052 x 080 x 100
125 45 052 x 080 x 125
150 45 052 x 080 x 150
175 45 052 x 080 x 175
200 45 052 x 080 x 200
10 16 6 6,4 5) 0,5 100 45 060 x 100 x 100
125 45 060 x 100 x 125
150 45 060 x 100 x 150
175 45 060 x 100 x 175
200 45 060 x 100 x 200
10 16 6,2 6,6 5 0,5 100 45 062 x 100 x 100
125 45 062 x 100 x 125
150 45 062 x 100 x 150
175 45 062 x 100 x 175
200 45 062 x 100 x 200
12 20 8 8,4 7 0,8 100 45 080 x 120 x 100
125 45 080 x 120 x 125
150 45 080 x 120 x 150
175 45 080 x 120 x 175
200 45 080 x 120 x 200
12 20 8,2 8,6 7 0,8 100 45 082 x 120 x 100
125 45 082 x 120 x 125
150 45 082 x 120 x 150
175 45 082 x 120 x 175
200 45 082 x 120 x 200
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Auswerferstifte SZ 6650 STEINEL

DIN/ISO 6751
DIN/ISO 8405

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
und durchgehendem Schaft
gehartete Ausfiihrung

Werkstoff:

Werkzeugstahl,
Schaftharte HRC 60 + 2,
Kopfharte HRC 45 + 5.

Ergénzung Ergénzung
der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Abmessung Abmessung
Bestellbeispiel: Auswerferstift mit zylin- Bestell-Nr. SZ 6650. CIx[] Bestell-Nr. SZ 6650. CIxCJ
dris?hem Kopf 'led durchgehendem Schaft, d d K ‘ 2 d d K r 2
gehértete Ausfiihrung SZ 6650 196 302 -0.05 3 196 302 005 3
d, =5mm, | =125 mm 15 3 15 02 100 5 015x100 6 12 5 05 100 6 060x100
Erganzung 050 x 125 125 015 x 125 125 060 x 125
Bestell-Nummer SZ 6650.050 x 125 160 015 x 160 160 060 x 160
200 015 x 200 200 060 x 200
* Eine andere Oberflachenrauheit oder geringe 16 3 15 02 100 5 016x100 250 060 x 250
Abweichung des Durchmessers d, iiber eine 125 016 x 125 62 12 5 05 100 8 062x100
bestimmte Lange sind fiir Auswerfer zulassig 160 016 x 160 125 062 x 125
200 016 x 200 160 062 x 160
2 4 2 0,2 100 5 020 x 100 200 062 x 200
125 020 x 125 250 062 x 250
160 020 x 160 8 14 B 0,5 100 10 080x 100
200 020 x 200 125 080 x 125
2,2 4 2 0,2 100 5 022 x 100 160 080 x 160
125 022 x 125 200 080 x 200
160 022 x 160 250 080 x 250
200 022 x 200 82 14 5 0,5 100 10 082x100
3 6 3 03 100 6 030 x 100 125 082 x 125
125 030 x 125 160 082 x 160
160 030 x 160 200 082 x 200
200 030 x 200 250 082 x 250
3,2 6 3 03 100 6 032 x 100 10 16 5) 0,5 100 12 100x100
125 032 x 125 125 100 x 125
160 032 x 160 160 100 x 160
200 032 x 200 200 100 x 200
4 8 3 03 100 6 040x100 10,2 16 B) 0,5 100 12 102x100
125 040 x 125 125 102 x 125
160 040 x 160 160 102 x 160
200 040 x 200 200 102 x 200
250 040 x 250 12 18 7 08 125 14 120x125
4,2 8 3 03 100 6 042 x 100 160 120 x 160
125 042 x 125 200 120 x 200
160 042 x 160 14 22 7 08 160 14 140x160
200 042 x 200 200 140 x 200
250 042 x 250 16 22 7 08 160 16 160x160
B) 10 3 03 100 6 050 x 100 200 160 x 200
125 050 x 125
160 050x160 | ingen 250 und langer, Preis und Lieferzeit
200 050 x 200 auf Anfrage
250 050 x 250
52 10 3 03 100 6 052 x 100
125 052 x 125
160 052 x 160
200 052 x 200
250 052 x 250

Stand 10.2012 4.45



Auswerferhiilsen SZ 6753 STEINEL

mit Auswerferstift

DIN 16756/1SO 8405

Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf und
Auswerferstift, gehartete Ausfithrung

Werkstoff:

Werkzeugstahl,
Schaftharte HRC61 £ 2,
Kopfharte HRC 45 + 5.

= 1 Satz = 1 Hilse und 1 Stift.

Ergdnzung
da der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestellbeispiel: Auswerferhiilse mit zylin- Bestell-Nr. SZ 6753. COx [ dxC
drischem Kopf und Auswerferstift, gehartete H5 1 2
AUSfUhrUng ’SJZ 6753 g d1gG dZ-O.Z d3-0,2 d496 d5 k-0,05 k1 -0,05 r I1+ I2 |3+
(:14=4mm,d1 =6mm, |1 =100 mm 4 8 4 2 2,4 8 2 0,3 100 85 160 020 x 040 x 100
Ergénzung 040 x 060 x 100 125 35 200 020 x 040 x 125
Bestell-Nummer SZ 6753.040 x 060 x 100 5 10 6 3 34 3 3 03 100 45 160 030 x 050 x 100

125 45 200 030 x 050 x 125

150 45 200 030 x 050 x 150

5 10 6 3.2 3,6 3 3 0,3 100 45 160 032 x 050 x 100
125 45 200 032 x 050 x 125

150 45 200 032 x 050 x 150

6 12 8 4 4,4 5 3 0,5 100 45 160 040 x 060 x 100
125 45 200 040 x 060 x 125

150 45 200 040 x 060 x 150

175 45 250 040 x 060 x 175

8 14 8 4,2 4,6 5 3 0,5 100 45 160 042 x 080 x 100
125 45 200 042 x 080 x 125

150 45 200 042 x 080 x 150

175 45 250 042 x 080 x 175

8 14 10 5 5,4 5 3 0,5 100 45 160 050 x 080 x 100
125 45 200 050 x 080 x 125

150 45 200 050 x 080 x 150

175 45 250 050 x 080 x 175

200 45 250 050 x 080 x 200

8 14 10 5,2 5,6 5 3 0,5 100 45 160 052 x 080 x 100
125 45 200 052 x 080 x 125

150 45 200 052 x 080 x 150

175 45 250 052 x 080 x 175

200 45 250 052 x 080 x 200

10 16 12 6 6,4 5 5 0,5 100 45 160 060 x 100 x 100
125 45 200 060 x 100 x 125

150 45 200 060 x 100 x 150

175 45 250 060 x 100 x 175

200 45 250 060 x 100 x 200

10 16 12 6,2 6,6 5 5 0,5 100 45 160 062 x 100 x 100
125 45 200 062 x 100 x 125

150 45 200 062 x 100 x 150

175 45 250 062 x 100 x 175

200 45 250 062 x 100 x 200

12 20 14 8 8,4 7 5 0,8 100 45 160 080 x 120 x 100
125 45 200 080 x 120 x 125

150 45 200 080 x 120 x 150

175 45 250 080 x 120 x 175

200 45 250 080 x 120 x 200

12 20 14 8,2 8,6 7 5 0.8 100 45 160 082 x 120 x 100
125 45 200 082 x 120 x 125

150 45 200 082 x 120 x 150

175 45 250 082 x 120 x 175

200 45 250 082 x 120 x 200
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Abstreifer SZ 8455

Lo

Abstreifer fiir Schneidstempel,

STEINEL

selbsthaltend

Werkstoff: \Vulkollan

Polyurethan-Elastomer (PUR)

auf Basis Desmodur 15
Harte: 90 = 5 Shore A

Abstreiferlange Io
Die Abstreiferlangen |y in der Tabelle sind eine
Vorschlagsreihe, die auf die Normmalie der
Schneidstempel und Aufnahmeplatten abge-
stimmt ist. DarUberhinaus liefern wir jede

Zwischenldnge ohne Aufpreis.

Fur andere MaRe der Schneidstempel und
Aufnahmeplatten errechnet sich die Ab-

streiferldnge wie folgt:

|0=|-S+1

Beispiel: Stempellange | = 71 mm,
Dicke der Halteplatte s = 25 mm
I0:71 -25+1=47mm

Ergénzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. SZ 8455. JIx[J
d d d L+ I H=3mm d H=6,5mm d H=9,5mm
2 4 6 o F(N) 5 F(N) 5 F(N) 5
4 17 1,6 36 60 1250 19,3 04 x 36
46 70 1150 18,7 1750 20,3 04 x 46
6 19 1,6 36 70 1400 21,3 06 x 36
39 63 1380 21,0 2360 22,9 06 x 39
46 70 1350 20,7 2300 22,3 06 x 46
47 71 1300 20,6 2200 221 06 x 47
56 80 1100 20,4 1900 21,6 2400 22,9 06 x 56
8 21 3 36 60 1600 23,3 08 x 36
39 63 1580 23,0 2400 24,9 08 x 39
46 70 1500 22,7 2250 24,3 08 x 46
47 71 1450 22,6 2200 24,1 08 x 47
56 80 1350 22,4 2000 23,6 3000 24,9 08 x 56
10 23 3 36 60 2100 25,3 10x 36
39 63 1900 25,0 3100 26,9 10x 39
46 70 1750 24,7 2850 26,3 10 x 46
47 71 1600 24,6 2700 26,1 10 x 47
56 80 1450 24,4 2500 25,6 3250 26,9 10 x56
13 26 3 36 60 2600 28,3 13x36
39 63 2250 28,0 3600 29,9 13x39
46 70 2150 27,7 3400 29,3 13 x 46
47 71 1650 27,6 2700 29,1 13 x 47
56 80 1500 27,4 2400 28,6 3000 29,9 13 x56
16 30 3 36 60 3000 32,5 16 x 36
39 63 2600 32,2 4200 34,1 16 x 39
46 70 2400 31,9 3900 33,4 16 x 46
47 71 2350 31,8 3850 33,2 16 x 47
56 80 2200 31,5 3600 32,7 4600 34,1 16 x 56
20 38 3 39 63 2800 40,8 4200 43,2 20x 39
47 71 2400 40,2 3900 42,2 20 x 47
56 80 2000 39,9 3500 41,5 5500 43,2 20 x 56
25 50 3 39 63 11000 54,2 16000 55,9 25x 39
47 71 9000 53,1 14000 54,6 25 x 47
56 80 7000 51,5 11500 54,0 16000 56,0 25 x 56
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Abstreifer SZ 8455 STEINEL

mind. Abstand Einbauhinweise

dsg Durch das axiale Zusammendriicken des
F\T\T‘ \_‘w Abstreifers wihrend des Schneidvorgangs
I IV i | v /1 17 '/v ) ergibt sich eine Ausbauchung des
o K// /T - / AuRen-@ d, auf das MaB d (siehe Tabelle).
u / /‘ Ll _//' Es muss deshalb gentigend Raum fir die Aus-
‘/ﬁ i S bauchung vorgesehen werden.
ds
§ df d] / dlg R - Einbau: Von Hand Uber eingebauten Schneid-
5 5 ~ d 7 stempel stllpen. Abstreifer haftet durch sei-
= \ - 2'_7 / ne Elastizitat fest auf dem Schneidstempel.
Sj_ T Presse einmal leer durchfahren, damit der
L4 I Schneidstempel den Boden des Abstreifers
0 ! = seiner Form entsprechend ausstanzt. Fertig!
d —
® Da der Abstreifer unmittelbar am Schneid-
schaft des Schneidstempels anliegt, weil er

vom Schneidstempel selbst gelocht wurde,
wird auch bei kleinen Blechdicken das Ein-
ziehen des Bleches zwischen Schneidstem-
pel und Abstreifer verhindert. Der Abstreifer
erhoht aulderdem die Knicksteifigkeit des
Schneidstempels, weil Schneidstempelschaft
und Schneidschaft spielfrei vom Abstreifer
umschlossen werden.

Bestellbeispiel: Abstreifer fir Schneidstempel
selbsthaltend SZ 8455

d2= 13 mm, |o=47 mm

Erganzung 13 x 47

Bestell-Nr. SZ 8455.13 x 47
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Pragestempel SZ 640.

komplett

STEINEL

dags Montageanleitung:
d1
—_
==
Il
|
B \
\ = .
| Préagestempel kom-
‘ plett montieren Pfeil-
ds richtung markieren
. Ergénzung
Material: 1.2379 der Bestell-Nr. mit
Harte: 60 HRC Abmessung
Bestell-Nr. SZ 6400. JIx[J
Zeitraum Zeitraum SN
d, | 1, d, Wochen Monate o)
QEES
6 15 6 M3 = 1-12 06 x 12
6 15 6 M3 1-52 - 06 x 52 Innenteil SZ 6401
10 18 8 M4 = 1-12 10x12  ausschrauben Zah-
10 18 8 M 4 1-52 - 10 x 52 lenhiilse SZ 6402 zur
Markierung in Positi-
Zeitraum Monate =1 Zahlenhdlse Bei Bestellung bitte Jahres- on drehen

Zeitraum Wochen =5 Zahlenhilsen  zahlangeben

Sondergravuren auf Anfrage

EanEItelIe: Innenteil SZ 6401
einschrauben Positi-
on Uberprifen

Innen-Pragestempel SZ 6401 Zahlenhiilse SZ 6402
Wochen
dy
g6
2
SZ 6401 © © da
‘ N\
T T o
N | 18
vt | m ) ) |
el o~
‘ - =
T
d ) Ergdnzung
SZ 6402 4 I\/I"aterlal: 1.2379 der Bestell-Nr. mit
© - Harte: 60 HRC Abmessung
/j r|7 Ergdnzung
Material: 1.2379 der Bestell-Nr. mit Bestell-Nr. $Z 6402. L _IxL 1
d, 7 Harte: 60 HRC Abmessung Zeitraum  Zeitraum
ds Bestel-Nr. SZ 6401. =] 4 Wochen _ Monate
6 = 1-12 06 x 12
| | SZ 6403 d I, Iy d, 6 1-52 - 06 x 52
! 3,4 45 8,5 M25 6 10 - 1-12 10x12
\ % 59 55 95 M4 10 10 1-52 - 10x 52
_ ‘ | N Zeitraum Monate = 1 Zahlenhilse
\ A F_ Bei Bestellung bitte Jahreszahl angeben Zeitraum Wochen =5 Zahlenhilsen
- Sondergravuren auf Anfrage
=

7
Distanzstiick SZ 6403
| ‘ Bestell-Nr. SZ 6403.06 / SZ6403.10 [ 1x[]
\
A' ; | /} dz I1 |4

6 S 5,0
10 12 6,5
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